Operating
Instructions

TransSteel 3000c Pulse

HU | Kezeldsi (tmutaté

i BE £42,0426,0354,HU 007-04052022







Tartalomjegyzék

BiZtONSAZT ©LOITASOK .......oiiiiiiieiicc ettt ettt et ettt ettt ettt b ettt e b eseete s eneas 7
A biztonsagi tudnivalOK ErtelMEZESE ..........c.oooviiiiiiiiee e 7
ALLALANOS TUANIVALOK...........ooeeeeeeeeeeee e 7
Rendeltetésszerl hasznAlat.............c.cocoooiiiii e 8
KOrNYEzZeti TELEETELEK ... 8
Az Uzemeltetd KOTELeZettSEERI. .......oc.o e 8
A SZemelyzet KOTElezZettSEEOI .........ooeieeeec e 8
HALOZAti CSATLAKOZAS .........ocviciiieice ettt 9
MaguNK €S MASOK VEAEBLME ........cooiiiiiiie e 9
Artalmas g4zoK €5 E6ZOK MGt VESZELY ........o.veeeeeeeoeeeeeeeeeeeeee e ereseeeens 10
SZIKrAUGIAS VESZELYE ......c.ooiiiieeeeeeeeeeeee ettt 10
Halozati és hegeszt8aram miatti VESZALY .......cccooviiiiiiiiic e 11
KOBOr NEEESZEGAIrAMOK ... .oiiiiiiiiiiicee ettt et et b e ettt ete s ene e s e 12
A készilékek elektromagneses 6sszeférhetdség besoroldsai.............ccoovoevveeiiciicicicciiee 12
EMC-INTEZKEABSEK ...ttt ettt ettt ettt eae s 12
EME-INTEZKEABSEK ...ttt ettt ettt ettt et ere s 13
KULONOSEN VESZALYES NELYEK........oieeeeeeeeeeeeeee e 13
Véd8gazra vonatkozd KOVETELMENY...........cviviiiiiieeeeeee e 14
Véd8gaz palackok 4ltal OKOZOTE VESZELY...........c.ooviiiiiiiiiiceeeeee e 15
Veszély a kidramlo véd8gaz KOvetKkeztében. ..o 15
Biztonsagi intézkedések a felallitds helyén és a szallitds sSOradn.............cccooiviiiiiiiicce 15
Biztonsagi intézkedések Normal Uzemben ...............ccooiiiiiiiiieeeeeeee e 16
Uzembe helyezés, Karbantartds €S JAVITAS ............o.covovoveeeeeeeeeeeeee oot eseenens 17
BiztonsagtechniKai €LLENGIZES ............c.ooviiiii et 17
APEAUMEELANTEAS .......oooo oo 17
BiZtONSAGT JELOLES .....oviiiiiiiee ettt ettt ettt eae et n et eae e 17
AdAEDIZEONSAG ...ttt ettt bt b et b ene s s s 18
SZEIZET JOG ..ottt ettt et e et et e te et e ete et e eteeteeteereeteas 18

Altalanos informaciék 19

ALLALANOS TUANIVALOK ... 21
KESZULEK-KONCEPCIO ... ..ottt ettt et 21
MUKOAEST ©LV ...ttt ettt a et b et et b st b e s s e s ese b e st ese s ess s ensese s eseesenens 21
ALKALIMAZAST TEITULETEK ...ttt ettt ettt ettt eaeeaeas 21
Figyelmeztet@seK @ KESZULEKEN ...........c.ooiiieeeeeeeeeeeeee e 22
A készlléken Lévs figyelmeztetd informaciok ismertetése..........occooovvviioioieeciieeeeeeeeeeeeeeen 24

Hegeszt8eljarasok, folyamatok és hegesztési jelleggdrbék MIG/MAG-hegesztéshez ................... 26
ALLALANOS TUANIVALOK ..., 26
Az AFI/VFI Standard Synergic hegesztés rovid ismertetése...........ccooveivvioieeceeeeeeeeeeeeeeeeen 26
Az AFI/VFI Puls Synergic hegesztés rovid ismertetése................ccooooiviiiiiiiiiiieeeeeeeee, 26
A Synchropuls hegesztés rovid ismertetése.............c..coooioiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee 26

RENASZEIELEMEBK ......ociiiiiiii ettt ettt a et b e a e s s b ssese s ne s eneeseeseneas 27
ALEALANOS TUANIVALOK. ... 27
BIZEONSAG ...ttt ettt a e b bt et be et neeaeene e 27
ABEEKINTES ... 27

KezelSelemek és csatlakozdk 29

(R Y211 oX- T aT=1 AT UT RO 31
ALLALANOS TUANIVALOK.........oo.ovooooeoe oo 31
BIZEONSAG ...t 31
KEZELBPANEL ... ettt 32
SZEIVIZPAraMETEIEK ... 37
BILLENEYUZAN ... e et 38

Csatlakozdk, kapcsolok és mechanikai alkatrészeK ..o 39
ELULSS oldal €8 hATOLA@L...........ciiuiiiieiceeeeee ettt ettt 39
OLAALNEGZET ...ttt ettt b st aese b st b eae s se bt te s ne et s seesene s 40

Szerelés és lizembe helyezés 41



Hegesztéshez szlikséges Minimalis TElSZEreltSEE..........coovoouiieioieeeeeeeeeeeee e
ALEALANOS TUANIVALOK. ...t
AFI/VFI hegesztés GAZNUTESSEL........ccoooviiiiiiei et
MIG/MAG hegesztés VIZNUTESSEL..........coovooiiieciceceeeeeeeee e
Bevont eleKtrddas heGESZEES ... ....c.oooviiiiic et
AWI DC hEEESZEES ..ottt es e

Szerelés és Uzembe helyezés elBTh ...
BIZEONSAG ...ttt et b ettt ettt b e ete e aeenbeeteereennas
Rendeltetésszerli hasznalat...........ocoooiiiiii ettt

BIZEONSAG ...ttt ettt et ettt ettt b e te e ae et eteebeennas
A haldozati Kdbel csatlaKoztatasa... ..o
Szerelje fel @ hUzASMENTESITOt..........ccooiii s
Kanada / US hUzadsmentesitd felSZereleSe ...........ooiviiiiiiiieeeeeeeeee e,
GEeNEratOroS UZEMIMOA .......c.ooiiiiiieeeeeeeeee ettt
GEeNEratoroS UZEMIMOMA .. ....c.oooiioiiieeceeeeeeee ettt
UZEMDE NELYEZES...........ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et
BIZEONSAG ...ttt ettt ettt et
ALLALANOS TUANIVALOK ...ttt e e e e e s e s e s ees s eee e eee e es e

A rendszerelemMeEK FELEPITESE ............ooviieeeeeeeeeeeee e
Megfeleld testeles LEtreN0ZASa ...........cooiiiieeeee e
Az el8tologdrglk behelyezese/KICSErélese. .. .. ..o
A huzalteKercs DEhELYEZESE..............coovviieeeeeeee e
A KOSArteKercs BehelYEZESe ............cooviiiiiieeeeeeeee ettt
A huzaleleKtroda bevezZetéSe .............ocooiiiiieeeeee et
SZortONYOMAS DEALLITASA.........ocoiiiiiiieieee ettt
A TR DEALLTASA. ...ttt ettt
A TR FELEPITESE ...ttt ettt ettt
Allitsa be a datumot és id6t az elsd Uzembe helyezZESKOT ............o.ooooeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e,

MIG/MAG-hegesztés

TeljesitmeENYhatar KOIrLATOZAS. .........c.oooieeee e e
BiZtONSAZT TUNKCIO ..o et
MIG/MAG-UZEMMOUOK.......ocuiiiiiiiiiieiecieeee ettt ettt ettt et s et e et e et e et e et e sseeaeeteeseeteeteereareas
ALEALANOS TUANIVALOK.............eoeeeeeee et
SzimbolumMOok €5 azoK Magyardzata...............coooiiiiioeeeeeeeeeeeeeeee e
2-UtemMES UZEMIMOA ..ottt ettt ettt ettt ettt s s e s e s eese s
L-UTeMU UZEMIMOA. ... ...coiiiiiieiceeceeeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt e st e s eseasn
KULONleges 2-Utemes UZEMMOU............c.ooiiiioeeeeeee ettt
KUldnleges 4-UtemU UZEMMOD ... ... ..o e
PONTNEEESZEES...... ..o e
2 UtemU SZaKasSZoS NEZESZEES ...
L 0temU SZaKaszZoS NeZESZEES ... ...
MIG/MAG-NEEESZEES. ..ot
BIZEONSAG ... et
ELBKESZITES ...ttt ettt ettt ettt nn
ATEEKINTES ...t
MIG/MAG SYNEIrgIiC NEEESZEES.........ocviiiioiiiiieeee e
AFI/VFI SYNergiC NeGESZEES .........coouiiieiieeeeeeeeeeeee ettt
Korrekciok hegesztd UzemmOaDan ...........oooooiiiiiiic e
SYNCHIOPULS NEZESZEES........oooieiiieeeeeeeeee ettt eaea
MIG/MAG Standard KEzi NeZESZIES..........c.ovoiiiieeeeeeee et
ALEALANOS TUANIVALOK...........ooeeeeeeeeeeeeee e
Rendelkezésre AlLO parameEtereK . ... ...
AFI/VFI Standard K&zi hegeSZEES..........c.ocoiviiiiieieeeeeeee e
Korrekciok hegesztd UzemmOaDaNn ...........ocoooiiiiiiiec e
Ponthegesztés és szakaszos NegeSZEES..........ccioiiiiiiicc et



ALLALANOS TUANIVALOK ... e 76

PONTNEEESZEES.........oeeceeee e e 76
SZaKASZOS NEEESZEES ..o 77
BASYJOD UZEM.....ooioioeecee e ettt ettt 79
ALEALANOS TUANIVALOK. ... 79
EasyJob munKapontoK MeENTESE...........ccooiiiiiicee e 79
EasyJob munKkapontok LENiVASE...........c.cocooiiiiii e 79
EasyJob munKapontoK tOILESE. .. .....occoiiiiii e 79
EasyJob munkapontok lekérdezése a hegeszt&pisztoly Up/Down segitségével....................... 80
AWI-hegesztés 81
AWINEEESZEES. . ...ttt ettt ettt ettt ettt 83
BIZEONSAG ...ttt ettt ettt et 83
ELBKESZITES ...ttt ettt ettt ettt ettt nn 83
AVI-NEEESZECS........ooeeceeeeeeeeeeee e ettt 84
EVEYUIAS ... 85
Fejezze be a hegesztési folyamatol. ... ... 85
IMPULZUSOS IVNEEESZEES.........oooieeeeceeeeeeee ettt 86
ALKALMAZAST LENEEESEZEK ... ... et 86
MUKOAEST ELV ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt et et e s et e s eseesesens 86
Impulzusos ivhegesztes aKtiVALASA................oiiiiieeeeeeeeeeeee e 87
Bevont elektrédas hegesztés 89
Bevont eleKtradas NeGeSZEES .. .......ooi e 91
BIZEONSAG ... .ot 91
ELBKESZITES ...ttt ettt ettt ettt nn 91
Bevont eleKtrddas heGeSZEGS .. .......ooo i 92
Korrekciok hegesztd UzemmOaDaNn ... .........ooi i 92
HOESEAIrT FUNKCIO......c.oeieeeeee ettt 94
ANTI=STICK FUNKCIO ...ttt 94
Easy Documentation 95
ALLALANOS TUANIVALOK ...t 97
ALLBLANOS TUANIVALOK ..o 97
Dokumentalt hegesztési adatoK............ccooiiiiiiiie s 97

UJ OOV FAJL.eeeeeeeee et 08
PDF jelentés / FroNiUS SZIZNO .......c.ocvoiiiiiieeieeeeeeeeeee ettt ettt ettt eaeeaeeaeas 98
Easy Documentation aktivaldsa / deaktivalasa..............c.ocuooviiioiiiiceicccceeeeeee e 99
Easy Documentation aKtiVALASa............c.oooviiiii e 99
DAtUum €5 id8 DALLITASA ........cooiiiii e 99
Easy Documentation deaKtiVALASA .............cc.oiiiiiii e e 100
Setup beallitasok 101
Setup (DEALIEAS) MENUL.......coiiiiiiiieoeoeeeeeeeeeeeeee ettt 103
ALLALANOS TUANIVALOK ..o, 103
KEZELES ...ttt ettt ettt a et b et b ne bt te b se bt teesete b neene s 103
Setup paraméterek a MIG/MAG Standard Synergic hegesztéshez...............cccooveecvvciicceceee. 104
Setup paraméterek az AFI/VFI Standard kézi hegesztéshez............cccocooviooeeieecieeeceeeeeeeeee, 106

A bevont elektrodas hegesztés Setup parameéterei.........ccooooiioioeeeieee e 107
AVI-hegeszZtes PAramMETEIei..........ccoooviieiee e 107
SetUP MENU 2. SZINT. ... 109
KOFLATOZASOK.........ouiiiieii ettt ettt b et b et ese b e st s e b ese s ene e s et ese s eseesensesesns 109
KezZel€s (SETUP MENT 2. SZINT) ...ttt ettt ettt 109

A MIG/MAG Synergic hegesztés paraméterei a Setup menl 2. szintjén....................ccccoee. 110

A MIG/MAG-Standard kézi hegesztés paraméterei a Setup meni 2. szintjén......................... 112

A bevont elektrodas hegesztés paraméterei a Setup menl 2. szintjén.............ccooovvvveveeeen. 114
Az AVI-hegesztés paraméterei (Setup Menl 2. SZINT) ..o oo 114
Hegeszt8Kar r ellenalldsdnak meghatarozAsa.............ccoooeioviieiieeeeeeeeee e 116
ALEALANOS TUANIVALOK...........ooeeeeeeeeeeeeeeeeee e 116

A hegeszt8kori ellenallas meghatarozasa (AFI/VFI hegeSztés).......oooovioioeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 116




A hegeszt&kori ellenallas meghatarozasa (bevont elektrodas hegesztés).........oooovvvveveveeeene... 117

HegesztSkor L induktivitasanak LeKErdezeEse................oooviiviiviiiiiiiiccceeeeeeeeee e 118
ALLALANOS TUANIVALOK. ... 118
Hegeszt8Kkor iNduktivitdsanaK Kijelz@se.............ooviiiiiie e 118
A tomLlEkotegek megfeleld elhElyEZESE. ...........cc.ooiiiiieeeeeeeeeeeeee e 118

Hibaelharitas és karbantartas 119

Hibadiagnosztika, hibaelnaritas. ...........oooiiiioeeeee e e e 121
ALEBLANOS TUANIVALOK.............eooeeeeeeee et 121
BIZEONSAG ... ettt 121
KIHELZETE SZEIVIZKOUOK ... e et 121
Megjelenitett szervizkdédok az OPT Easy Documentation KapCSan ..........cccoovveeveeeeoeeceeeeee. 126

Apolas, karbantartds €8 Artalmatlanitas..........o.oooo oo 128
ALEALANOS TUANIVALOK............oeeeeeeee et 128
BIZEONSAG ...ttt 128
MIinNden UzZemMbe NELYEZESNEL ... e 128
SZUKSEE ©SETEN ... e ettt 128
2 NAVONTA. ...ttt bt ne ettt b st b et et beneenens 129
0 NAVONTA ...ttt bttt bt a et s st bttt ne st et bene s nt s nens 130
APEAUMEELANTEAS ...t es e seeeeeae 130

Fliggelék 131

Atlagos fogyasztasi €rtékek NegeSZEESNEL ............coo.ooviioooeoeeoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeee e 133
Atlagos huzalelektroda fogyasztds MIG/MAG-hegesztéSN6L..........o..oovvvveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen. 133
Atlagos védBgéaz fogyasztds MIG/MAG-hegesSztESNEL.............cooovviveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 133
Atlagos védBgaz fogyasztas AVI-heGESZESNGL ...........co.ovuieiveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 133

MUSZAKL ADATOK ...t e e e eee e 134
Kritikus nyersanyagokat tartalmazoé attekintés, a készilék gyartasi éve..............cccocooeevveieennn. 134
KULONLEEES TESZULESEE ... ..ottt 134
A bekapcsolési idétartam fogalmanak magyardzata............c..ccoovoviiiiiiiceieeeeeeeeeeeee e 134
TSt 3000C Pulse TSt 3000C PULSE NG ......c.ooviiiiiiieieeeeeeee e 136

Hegesztési program tADLAZATOK. ...........ooii e 138
Hegeszt8program-matrica @ KESZULEKEN.............ooiiiiiieeeeeeeeeee e 138
Hegeszt8program-tablazatok, TST3000C MP .. ... 139
Hegeszt8program-tablazatok, TSt 3000c Pulse - US ... 141



Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi tud-
nivaldk értel-
mezése

Altalanos tudni-
valok

A FIGYELMEZTETES!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sérlilés a kdvetkezménye, ha nem kerdili el.

/\  VESZELY!

Veszélyessé is valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kertili el, kovetkezménye halal vagy sulyos sériilés lehet.

/\  VIGYAZAT!

Karossa valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kerdili el, kovetkezménye konny(l személyi sériilés vagy csekély anya-
gi kar lehet.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetGséget jeldl, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és
a felszerelésben karokat okozhat.

A készlléket a technika mai allasa és elismert biztonsagtechnikai szabalyok sze-
rint készitettik. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fe-
nyegeti

- akezelb vagy harmadik személy testi épségeét és életét,

- az Uzemeltetd készllékét és egyéb anyagi értékeit,

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készulék Gzembe helyezésével, kezelésével, karbantartasaval és allag-
megovasaval foglalkozo személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lennilik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilk és

- teljesen ismernilk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési utmutatét.

A kezelési utmutatot allanddan a készilék felhasznalasi helyén kell &rizni. A ke-
zelési Utmutatod el8irasain tul be kell tartani a balesetek megel&zésére és a
kdrnyezet védelmére szolgalo altaldnos és helyi szabalyokat is.

A készlléken talalhato Osszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashato allapotban kell tartani

- nem szabad ténkretenni

- eltavolitani

- letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készUléken Lévd biztonsagi és veszélyjelzd utmutatasok helyét a készllék ke-
zelési Utmutatdjanak ,Altalanos informaciok” cim(i fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat a készllék bekapcsoldsa elétt meg kell
szlntetni.

Az On biztonsagarél van szé!



Rendel-
tetésszerii
hasznalat

Koérnyezeti
feltételek

Az Gizemelteto
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

A készuléket kizardlag rendeltetésszerlen szabad hasznalni.

A készllék kizardlag az adattablan megadott hegesztSeljarasra szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az
ebbébl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még

- akezelési utmutato Osszes tudnivaldjanak teljes ismerete és betartasa

- az Osszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetd utmutatas teljes ismerete és
betartasa

- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a készliléket a kdvetkez6 alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok toltése

- motorok inditasa

A készUlék ipari és Kisipari hasznalatra alkalmas. A lakdterlleten torténd
hasznalatbdl eredd karokért a gyartd nem vallal felel8sséget.

Hianyos vagy hibds munkavégzésért a gyartd szintén nem vallal felel&sséget.

A készlléknek a megadott tartomanyon kivul torténd Gzemeltetése vagy tarolasa
nem rendeltetésszerlinek mindsiil. Az ebbdél eredd karokért a gyartdé nem felel.

Kornyezeti levegé h6mérseklet-tartomanya:
- Uzem kdzben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- Szallitas és tarolds soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kornyezeti levegs: portdl, savaktol, korroziv gazoktol vagy anyagoktol, stb. men-
tes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 lab) 8.16 hiivelyk)

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozoan, hogy csak olyan

személyekkel végeztet munkat a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elSirdasokkal tisztaban
vannak és a készilék kezelésére betanitottadk Sket

- akezelési utmutatot, kilondsen a ,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvastak,
megértették és azt alairasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kdvetelményeknek megfeleld
képzésben részesiltek.

A személyzet biztonsagtudatos munkajat rendszeres id6k6zénként ellendrizni
kell.

Mindenki, aki a készllékkel végzendd munkéval van megbizva, kdteles a munka

megkezdése elbtt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elbirasokat betartani

- a kezelési utmutatot, kiléndsen a ,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvasni és
aléirdsaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.




Haldzati csatla-
kozas

Magunk és
masok védelme

A munkahely elhagyasa elétt gy6z8djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem ke-
letkezhetnek személyi vagy anyagi karok.

A nagy teljesitményl készulékek dramfelvételik miatt befolyasolhatjdk a haldzat
energetikai mindségét.

Ez néhany készuléktipust a kdvetkezd formaban érinthet:
- csatlakoztatasi korlatozasok

- amaximalis megengedett haldzati impedanciara vonatkozé kévetelmények ")
- aminimalisan szUkséges révidzarlati teljesitményre vonatkozé kéve-

telmények

") Mindenkor a kézhalézathoz mend csatlakozén
ldsd a mUszaki adatokat

Ebben az esetben a késziilék Gzemeltetdje vagy felhasznaldja — adott esetben az
energiaszolgaltato vallalattal egyeztetve — koteles meggy6z8dni arrdl, hogy a
készuléket szabad-e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a haldzati csatlakozé biztonsagos féldelésére.

A késziilék hasznéalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

szikrahullas, repkedd, forrd fém alkatrészek

- szem- és bdrkarositd ivsugarzas

- karos elektroméagneses terek, amelyek szivritmus-szabélyozdval elldtott
szemeélyek szadmara életveszélyt jelentenek

- haldzati és hegeszt8aram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési fust és gazok

A készllék hasznélata soran viseljen megfeleld véd8ruhéazatot. A védbruhazatnak
a kovetkez6 tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyulladod

- szigetel6 és széraz

- az egész testet befedd, sériilésmentes és jo llapotu

- véddsisak

- hajtéka nélkili nadrag

A véd8ruhézathoz tartozik tébbek kdzott:

- Aszemet és az arcot UV-sugérzas, h8ség és szikrahullas ellen véds,
el8irasszer( szlr8betéttel rendelkezd védEpajzzsal kell védeni.

- Avedd&pajzs mogott elbirasszer(, oldalvédbvel rendelkezé védbszemuveg vi-
selése.

- Stabil, nedvesseg esetén is szigeteld cipd viselése.

- A kéz védelme megfelels kesztylvel (elektromosan szigeteld, hévéda).

- Hallasvédd viselése a zajterhelés csOkkentése és a sérlilések elleni védelem
érdekeben.

Uzem kdzben méas személyeket, mindenekelstt a gyermekeket tartsa tavol a

készilékektbl és a hegesztési eljarastol. Ha mégis tartozkodnak személyek a

kézelben, akkor

- részesitse ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali
sériulésveszély, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, halozati és he-
geszt6aram altal elSidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozd ok-
tatasban,

- bocséasson rendelkezésre megfelel§ védbeszkozt, vagy

- épitsen megfelel§ véddbfalakat és -fliggdnydket.



Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

Szikraugras
veszélye
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A hegesztéskor keletkez§ flist egészségkarositd gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési fust olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency
for Research on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rakot okoznak.

Pontszer( elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivd szerkezettel rendelkez8 hegeszt8pisztolyt
kell hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkezd hegesztési flsttél és gazoktol.

A keletkez§ flstdt, valamint karos gazokat
- ne lélegezze be
- megfeleld eszkdzdkkel szivassa el a munkaterlletrdl.

Gondoskodjon elegendd friss levegd hozzavezetésérdl. Gondoskodjon arrdl, hogy
a szell6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m?®/dra legyen.

Nem megfeleld szell6ztetés esetén viseljen leveg8bevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegendé-e, hasonlitsa 6ssze
a meért karosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.

Tobbek kdzott a kdvetkezd komponensek felel8sek a hegesztési fustért:
- amunkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrodak

- bevonatok

- tisztitok, zsirtalanitdk és hasonlok

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfeleld
anyagbiztonsagi adatlapokat és gyartdoi adatokat.

Az esetleg el&fordulhatd expozicidra, a kockazatkezelési intézkedésekre és a
munkakodrilmeények azonositasara vonatkozd ajanlasok megtalalhatok a Europe-
an Welding Association weboldalan, a Health & Safety terlleten (https://europe-
an-welding.org).

Tartsa tavol a gyulékony g6zoket (példaul oldoszergézoket) az iv sugarzasi tar-
tomanyatol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd8gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

A szikraatugrés tlizet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kdzelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 lab 1.07 hiivelyk) tavolsagban kell
lennilk az ivtél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni ket.

Tartson készenlétben megfeleld, bevizsgalt tlizoltd késziléket.

Szikrak és forré féemrészecskeék kis repedéseken és nyilasokon keresztil is bejut-
hatnak a kérnyez§ terlletekre. Tegyen megfeleld intézkedéseket a sérlilés- és
balesetveszély elkerilésére.

Ne hegesszen tliz- és robbanasveszélyes teriileten és zart tartalyokban,
horddkban vagy csévekben, ha azok nincsenek a megfelel6 nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok szerint el8készitve.




Haldzati és he-

geszt6aram mi-
atti veszély

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, Gzemanyagot,
asvényolajat és hasonlokat taroltak/tarolnak. A maradvdnyok robbanésveszélyt
jelentenek.

Az elektromos dramutés alapvetéen életveszélyes és halalos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszliltség alatt allo alkatrészt a készlléken belll és kivil.

MIG/MAG és AVI hegeszt6eljarasnal a hegesztéhuzal, a huzaltekercs, az
elétologorgdk, valamint a hegeszt8huzallal kapcsolatban allé dsszes fém al-
katrész feszlltség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfeliiletre a huzalel&toldt, vagy hasznaljon megfe-
leld, szigetelt huzalel&tolo-befogot.

Gondoskodjon a megfeleld 6n- és személyvedelemrdl a fold- vagy testpoten-
cidllal szemben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségeével. Az
alatétlemeznek vagy burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a féld-
vagy testpotencial kdzotti teljes teriletet.

Az Osszes kdbelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és
megfelel6en méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, kdrosodott vagy
alulméretezett kabeleket és vezetékeket azonnal ki kell cserélni.

Minden hasznalat elStt kézzel ellendrizni kell az aramdsszekdttetések stabi-
litasat.

Bajonettzaras aramkabelek esetén az daramkabelt min. 180°-kal el kell forgatni a
hossztengelye koriil és eld kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kabeleket és vezetekeket.

Az elektrédat (bevont elektrodat, wolframelektrodat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hités céljabdl folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt aramforras esetén.

Két aramforras elektrédai kd6zott példaul az egyik dramforréas Uresjarati
feszlltségenek kétszerese léphet fel. A két elektréda potencidljainak egyidejl
érintésekor adott esetben életveszély all fenn.

A héalozati és készulékcsatlakozd kabelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villa-
mos szakemberrel a véd&vezeték mikddbképességet.

Az 1. védelmi osztalyu készlléekeknek véddvezetds haldzatra és védbérintkez8s
dugaszrendszerre van szikséglk az el8irasszerli mikoédéshez.

A késziulékek védévezetd nélkili halozaton és védéérintkezé nélkili dugaszold
aljzaton torténd Uzemeltetése csak akkor megengedett, ha betartanak minden, a
véddlevalasztisra vonatkozé nemzeti rendelkezést.

Ellenkez& esetben ez durva hanyagsagnak mindsil. Az ebbdl eredd karokért a
gyarto nem felel.

SzUkség esetén gondoskodjon alkalmas eszkdzzel a munkadarab megfeleld
féldelésérodl.

Kapcsolja ki a nem hasznalt késziiléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viseljen zuhanasvédd biztonsagi heve-
dert.

A késziléken végzendd munka el6tt kapcsolja ki késziiléket és huzza ki a haldzati
csatlakozo dugoét.

Jol olvashatd és érthetd figyelmeztetd tadblaval biztositsa a késziiléket a haldzati
csatlakozo dugd csatlakoztatasa ellen.
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Kébor he-

gesztéaramok

A késziilékek
elektromagneses
osszeférhetség
besorolasai

EMC-
intézkedések
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A készulék felnyitdsa utan:
- sUsse ki az elektromos toltést tarold dsszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készlilék dsszes komponense arammentes legyen.

Ha feszlltség alatt allo alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik
szemeélyt, aki id6ben lekapcsolja a fékapcsolot.

Amennyiben nem veszi figyelembe az aladbbi tajékoztatot, kdbor hegeszt8aramok
keletkezhetnek, amelyek a kdvetkez&ket okozhatjak:

- tlzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tulmelegedése

- védbvezetdk tdnkremenetele

- akészllék és egyéb elektromos alkatrészek kdrosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozdkapocs és a munkadarab fix kapcso-
latarol.

A munkadarab-csatlakozdkapcsot rogzitse a lehetd legkdzelebb a hegesztési
helyhez.

A készuléket az elektromosan vezet6képes kdrnyezetével, pl. a vezet8képes
padléval vagy a vezet8képes allvanyokkal szembeni szigeteléssel szerelje fel.

Aramelosztdk, duplafeji befogdk, ..., hasznalata esetén ligyeljen a kdvetkezdkre:
A nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatartd elektrédaja is potencialvezeté.
Gondoskodjon a nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatartd megfeleléen szi-
getelt elhelyezésérél.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrodat csak szigetelve
vezesse a hegeszt6huzal-hordobdl, a nagy tekercsrél vagy a huzaltekercsrél a hu-
zalelStolohoz.

~A" zavarkibocsatasi osztalyu készullékek:
- csakipari terlleten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terlleten vezetéken terjedd és sugarzott zavarokat okozhatnak.

.B" zavarkibocsatasi osztalyu készulékek:

- teljesitik az ipari és a lakoterlletek zavarkibocsatasi kovetelményeit. Ez
ervényes olyan lakéterilletekre is, ahol az energiaellatas a nyilvanos kis-
feszlltségl halozatbol torténik.

A készulékek elektromagneses 0sszeférhet8ség besorolasa a tipustabla vagy a
mUszaki adatok alapjan.

Kulonleges esetekben a készlilék a szabvanyban rogzitett zavarkibocsatasi
hatarértékek betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi
teriletre (példaul ha a felallitas helyén érzékeny készilékek vannak, vagy ha a
felallitas helye radio- vagy televizio-vevSkészilékek kbzelébe esik).

Ebben az esetben az Gzemeltetd koteles a zavar elharitdsara megfeleld
intézkedéseket tenni.




EMF-
intézkedések

Kiilondsen
veszélyes helyek

Végezze el a készulék kdrnyezetében lévd berendezések zavartlrésének
vizsgalatat és értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak
olyan zavarérzékeny berendezésekre, amelyeket a készilék befolyasolhat:

- biztonséagi berendezések

- haldzat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozé és telekommunikaciés berendezések

- mérd és Kalibralé berendezések

EMC-problémak elkerlilését elésegitd intézkedések:
1. Halozati ellatas
- Amennyiben az el8irasszer( haldzati csatlakoztatas ellenére elekt-
romagneses zavarok lépnek fel, akkor tegyen kiegészitd intézkedéseket
(pl. hasznaljon megfeleld haldzati szlrét).
2. Hegeszt6aram vezetdk
- alehetd legrévidebbek legyenek
- szorosan egyltt legyenek vezetve (az elektromagneses mezSkkel (EMF)
kapcsolatos problémak elkeriilése érdekében is)
- legyenek tavol mas vezetékektdl
Potencial-kiegyenlités
Munkadarab féldelése
- Szlikség esetén megfeleld kondenzatorok segitségével hozzon létre fold-
csatlakozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhaté egyéb berendezéseket
- Arnyékolja le a teljes hegesztérendszert

P

Az elektromagneses mez8k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban lévé, példaul szivritmus-szabalyozoét vagy hallasjavitéd
készuléket viseld személyekre gyakorolt hatasok

- A szivritmus-szabalyozot visel6knek orvosi tanacsot kell kérnitk, mielStt a
készUlék és a hegesztési eljaras kdzvetlen kézelébe mennek

- A hegesztékabelek és a hegesztd feje/torzse kozotti tavolsagot biztonsagi
okokbdl a lehetd legnagyobbra kell valasztani

- A hegeszt6kabeleket és a toml&kodtegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a
teste vagy testrészei koré

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszamait tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl,
mint példaul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- goérgbk

- tengelyek

- Huzaltekercsek és hegeszt6huzalok

Ne nyuljon a huzalel&tolo forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgd alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére
nyissa ki/tavolitsa el.

Uzem kdzben

- Gondoskodjon réla, hogy az 0sszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldal-
elem szabalyszerUen fel legyen szerelve.

- Tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalelemet.

A hegesztbhuzal hegeszt&pisztolybdl torténd kilépése nagy sériilési kockazatot
jelent (kéz atszurddésa, arc vagy szem sérilése, ...).
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telmény
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Ezért mindig tartsa el a testétél a hegesztSpisztolyt (huzalel&tolasos készlilékek)
és viseljen megfelels véd&szemiveget.

Hegesztés kdzben és utan ne érintse meg a munkadarabot - égési sériilés
veszélye.

A lehdlé munkadarabrol salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utdmunkalatai-
hoz is el8irasszer védd&felszerelést kell viselni és mas személyek megfeleld
vedelmerdl is gondoskodni kell.

Hagyja lehllni a hegesztépisztolyt és a tdbbi magas Uzemi hdmérsékletl felsze-
relési elemet, miel6tt dolgozni kezd rajtuk.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kilénleges elSirasok érvenyesek
- vegye figyelembe a megfelelé nemzeti és nemzetkozi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (példaul
kazanok) végzend munkahoz hasznalt dramforrasokat a (Safety) jellel kell meg-
jelolni. Az aramforrasnak azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifolyd hitékozeg kdvetkeztében. A hlit6kdzeg eléremend és
visszaterd kore csatlakozoinak levalasztasa elStt kapcesolja le a hitSegyseget.

A hit6kozeggel végzett munkdhoz vegye figyelembe a hltékdzeg biztonsagi
adatlapjanak adatait. A h(it6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarto
honlapjarél szerezhetd be.

Készulékek daruval torténd szallitasahoz csak a gyartd megfeleld teherfiiggesztd

szerkezetét hasznalja.

- Akassza be a ldncokat vagy koteleket a megfeleld teherfliggeszts szerkezet
felfiggesztési pontjain.

- A lancoknak vagy koteleknek a lehetd legkisebb szdget kell bezarniuk a
flggdlegessel.

- Tavolitsa el a gazpalackot és a huzalelétolot (MIG/MAG- és AVI-készilékek).

A huzalel8told hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfeleld, szi-
getelt huzalelStolo-felfliggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és AVI-készilékek).

Ha a készllék tartdhevederrel vagy hordozéfogantyuval van felszerelve, az
kizardlag kézzel tdrténd szallitdsra szolgél. Daruval, villas targoncaval vagy mas
mechanikus emel&éeszkdzzel térténd szallitasra a tartdheveder nem alkalmas.

Minden flggesztéket (hevederek, csatok, lancok, ...), amely a készllékkel vagy
komponenseivel kapcsolatban kerll felhasznalasra, rendszeresen ellenérizni kell
(példaul mechanikai sérlilések, korrdzid vagy egyéb kornyezeti hatdsok miatt
bekovetkezd valtozasok szempontjabol).

a vizsgalati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legalabb a mindenkori
hatalyos nemzeti szabvanyoknak és iranyelveknek megfelelének kell lennie.

Szintelen és szagtalan véd&gaz észrevétlen kiomlésének veszélye védégazcsatla-
kozé adapter hasznalata esetén. A véddgazcsatlakozé adapter készulékoldali me-
netét a szerelés el6tt megfelelS teflonszalaggal kell tomiteni.

A szennyezett véddgéaz - kUldndsen kdrvezetékeknél - kdrokat okozhat a felsze-
relésen és a hegesztés min8ségének csdkkenésehez vezethet.

A véd8gaz mindséget tekintve a kdvetkezé el8irasokat kell teljesiteni:

- sziladrd anyagok részecskenagysaga < 40 pm

- nyomas alatti harmatpont < -20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?®

Szlkseég esetén hasznaljon sz(rét!




Védégaz palac-
kok altal okozott
veszély

Veszély a
kiaramlo
védoégaz kovet-
keztében

Biztonsagi
intézkedések a
felallitas helyén
és a szallitas
soran

A véd8gaz palackok nyomas alatt 4ll6 gazt tartalmaznak és sérulés esetén fel-
robbanhatnak. Mivel a véd&8géz palackok a hegeszt{ felszerelés részei, nagyon
o6vatosan kell kezelni 8ket.

Védje a sUritett gazt tartalmazo véd8gaz palackokat a tul nagy héségtél, mecha-
nikus Utésektdl, salaktol, nyilt langtol, szikratol és ivtsl.

Szerelje fuggblegesen és rogzitse az utasitas szerint a véd8gaz palackokat, hogy
ne borulhassanak fel.

Hegeszt6 vagy mas elektromos dramkdroktél tartsa tavol a védbgaz palackokat.

Soha ne akassza a hegeszt8pisztolyt a véd8géz palackra.

Soha ne érintsen elektrodat a véddgaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt 4ll6 véd8gaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfelel§ védbgaz palackot és
hozzavald, alkalmas tartozékokat (szabalyozokat, tomlSket és cs6észerelvénye-
ket, ...) hasznaljon. Csak j¢ allapotban lévS véd&gaz palackokat és tartozékokat
hasznéljon.

Ha kinyitja egy véddgaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd8gaz palack szelepét.

Nem csatlakoztatott véd&gaz palack esetén a hagyja a sapkat a véddgaz palack
szelepén.

Tartsa be a véd&géaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkozdé gyartaoi
utasitasokat, valamint a megfelel6 nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Fulladdsveszély az ellendrizetlentl kiaramlé veddgaz kdvetkeztében

A védd8gaz szintelen, szagtalan és kidramlaskor kiszorithatja a kdrnyezeti le-

vegbben lévs oxigént.

- Gondoskodjon a megfeleld friss levegd bevezetésrél - szell6ztetési tényezd
legalabb 20 m® / ora.

- Vegye figyelembe a véd&gaz palackra vagy a f6 gazellatasra vonatkozo biz-
tonsagi és karbantartasi utasitasokat

- Hanem hegeszt, zarja el a véd&gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

- Minden Gzembe helyezés el&tt vizsgalja meg ellendrizetlen gazkiaramlas
szempontjabdl a védégaz palackot vagy a f6 gazellatast.

A felboruld készlilék életveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alap-
fellleten kell stabilan felallitani.
- Maximum 10°-os d6lésszdg megengedett.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kilénleges elSirasok érvenyesek
- Vegye figyelembe a megfelelé nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Uzemen beliili utasitasokkal és ellenérzésekkel biztositsa, hogy a munkahely
kérnyezete mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készlléket csak az adattablan megadott IP-védettséggel allitsa fel és lizemel-
tesse.
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A készUlek felallitasakor biztositson 0,5 m (1 lab 7.69 hlvelyk) korkoros
tavolsagot, hogy a hitSlevegd akadéalytalanul bearamolhasson és tdvozhasson.

A készulék szallitasakor gondoskodjon arrél, hogy a hatalyos nemzeti és nem-
zetkodzi irdnyelveket és balesetvédelmi eléirasokat betartsak. Ez specialisan a
szallitas és fuvarozas soran fennalld veszélyekre vonatkozé iranyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv készilékeket. Szallitds vagy emelés elétt kap-
csolja ki a készulékeket!

A készulék minden szallitasa elétt eressze le teljesen a hit6kozeget, valamint
szerelje le a kovetkezd komponenseket:

- huzalel&tolo

- huzaltekercs

- véddégaz palack

Az Gzembe helyezés eltt, a szallitds utan feltétlenll végezze el a készilék
sérllésekre vonatkozo szemrevételezését. Az esetleges séruléseket az Uzembe
helyezés elétt képzett szervizszemélyzettel hozassa rendbe.

A készlléket csak akkor Gzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés
mUkdd&képes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen mUkéd8képesek, ak-
kor az veszélyezteti

- akezel§ vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az Uzemeltetd készlléeket és egyéb anyagi értékeit

- akeészllékkel végzett hatékony munkat.

A készllék bekapcsolasa elétt hozassa rendbe a nem teljesen mikdd&képes biz-
tonsagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket soha ne keriilje meg és ne helyezze Gizemen kivil.

A készllék bekapcsolasa elétt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a készlléket a biztonsagi berendezések
kilséleg felismerhetd karosodasai szempontjabol.

Mindig rogzitse jol és darus szallitas esetén elStte vegye le a véd&géz palackot.

Tulajdonséagai (elektromos vezet6képesség, fagyallosag, anyag-Gsszeférhetbség,
gyulékonysdg, ...) alapjan csak a gyarto eredeti h(it6kozege alkalmas készliléke-
inkben térténd felhasznalasra.

Csak a gyartd megfeleld eredeti hit68kdzegét hasznalja.

Ne keverje més hitb6kdzeggel a gyartd eredeti hiit6kdzegét.

Csak a gyarto rendszerelemeit csatlakoztassa a h(it6koérhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hit8kdzegek hasznélata soran keletkez8 karokeért
a gyarto nem vallal felel&sséget és minden szavatossagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu hitékdzeg
bizonyos feltételek mellett gyulékony. A hlit6kozeget csak zart eredeti
gongyolegben szallitsa és tartsa tavol a gyujtoforrasoktol

Az elhasznalédott hit8kdzeget drtalmatlanitsa szakszer(ien, a nemzeti és nem-
zetkdzi rendelkezések megfelel8en. A h(it6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél
vagy a gyarto honlapjarol szerezhet§ be.

Lehlt berendezés esetén a hegesztés kezdete el6tt mindig ellendrizze a
hitékozegszintet.



Uzembe he-
lyezés, karban-
tartas és javitas

Biztonsagtechni-
kai ellendrzés

Artalmatlanitas

Biztonsagi
jelolés

Idegen forrasbdl beszerzett alkatrészek esetén nem garantélt, hogy az igény-

bevételnek és a biztonsagi igényeknek megfelel8en tervezték és gyartottak Sket.

- Csak eredeti pdt- és kopo alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a
szabvanyos alkatrészekre is).

- A gyarto beleegyezése nélkil ne vegezzen a készlléken semmiféle valtoz-
tatast, be- vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Arendelésnél adja meg az alkatrészjegyzek szerinti pontos megnevezést és
cikkszamot, valamint a készUlék sorozatszamat.

A héz csavarjai véd8vezet&-csatlakozast biztositanak a haz részeinek
féldeléséhez.

Mindig megfeleld szamu eredeti hazcsavart hasznaljon a megadott forgatdnyo-
matékkal.

A gyéartd javasolja, hogy legaldbb 12 havonta végeztesse el a gép biztonsagtechni-
kai ellen&rzését.

Ugyanazon 12 hdnapos intervallumon belll javasolja a gyartd az aramforrasok ka-
libralasat.

Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellendrzést mindsitett villamos szakemberrel
elvégeztetni

- moddositas utan

- beszerelés vagy atepités utan

javitas, apolas és karbantartas utan

legalabb tizenkét havonta.

A biztonsagtechnikai ellen8rzés soran kévetni kell a megfeleld nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és irdnyelvek el8irasait.

A biztonsagtechnikai ellen&rzéssel és a kalibraldssal kapcsolatban kbézelebbi
tajekoztatést a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szukséges dokumentumokat
rendelkezésre bocsatja.

Az elhasznéalddott elektromos és elektronikus készllékeket az eurdpai irdnyelvvel
€s a nemzeti jogszabalyokkal 6sszhangban elkilonitve kell gydjteni, és kérnyezet-
bardt modon kell Ujrahasznositani. Az elhasznalédott készllékeket a keres-
keddnél vagy egy helyi, felhatalmazott begyUjté és artalmatlanité rendszeren ke-
resztil kell visszaszolgaltatni. Az elhasznalédott készulékek szakszer( drtalmat-
lanitasa el&segiti az anyagi eréforrasok fenntarthato ujrahasznositédsat. Ennek fi-
gyelmen kivll hagyasa hatéssal lehet az egészsegre/kdérnyezetre.

Csomagoloanyagok
Kalon gyUjtés. Vizsgalja meg az adott kozigazgatasi terilet elbirdsait. Csokkentse
a kartondoboz térfogatat.

A CE-jeldléssel ellatott késziulékek teljesitik a kisfesziltségre és az elekt-
romagneses Osszeférhetdségre vonatkozo iranyelv (példaul az EN 60 974
szabvanysor fontos termékszabvanyai) alapvetd kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a készulék megfelel a 2014/53/EU
iranyelv el&irasainak. Az EU megfelel8ségi nyilatkozat teljes szOvege a kdvetkezd
Internet-cimen &ll rendelkezésre: http://www.fronius.com
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Adatbiztonsag

Szerzé6i jog

18

A CSA vizsgalati jellel jelolt készlilékek teljesitik a Kanadaban és az USA-ban
eérvényes relevans szabvanyok el8irasait.

A gyari beéllitasok megvaltoztatasa esetén az adatok biztonsdgaért (mentéséért)
a felhasznald felel8s. A személyes beéllitasok kitorlédéséért a gyartdo nem felel.

A jelen kezelési utmutatdé szerzdi joga a gyartoé.

A szdveg és az dbrak a nyomdaba adas idépontjdban fennallé miszaki allapotnak
felelnek meg. A valtoztatéas jogat fenntartjuk. A kezelési Utmutaté tartalma sem-
miféle igényre nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Utmutatdban
el&forduld hibdk kozlését koszdnettel vesszik.



Altalanos informaciok
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Altalanos tudnivalék

Késziilék-kon-
cepciod

M(ikodési elv

Alkalmazasi
teriiletek

A TransSteel (TSt) 3000c¢ Pulse dram-
forrés teljesen digitalizalt, mikropro-
cesszoros vezérlés(, inverteres aram-
forras.

A modularis dizajn és az egyszerlen
bévithetd rendszer nagy rugal-
S massagot biztosit. A készulék a kdvet-
%9 kezb hegesztbeljarasokhoz keészllt:
- AFI/VFI impulzusos hegeszteés
s - AFI/VFI standard hegesztés
- AVI-hegesztés
4 - Bevont elektrédéas hegesztés

A készulék a ,korlatozas a teljesitményhataron” biztonsagi funkcioval rendelke-
zik. Ezaltal az dramforrés a teljesitményhatéron Gzemeltethetd a folyamatbiz-
tonsag veszélyeztetése nélkil. Az ezzel kapcsolatos részletes részletek a ,He-
gesztés” cimi fejezetben taldlhatok.

Az aramforrasok kdzponti vezérld és szabalyozo egysége egy digitalis jelpro-
cesszorral van 6sszekotve. A kdzponti vezérld és szabalyozo egyseég és a jelpro-
cesszor vezérli a teljes hegesztési eljarast.

A rendszer a hegesztési eljaras kézben folyamatosan méri a tényleges adatokat
és a valtozasokra azonnal reagal. Szabalyozd algoritmusok gondoskodnak arrdl,
hogy a kivant el&irt allapot fennmaradjon.

Ez a kdvetkez8ket eredményezi:

- Pontos hegesztési eljaras,

- Az O0sszes eredmény nagyfoku reprodukalhatdosaga
- Kiemelkedd hegesztési tulajdonsagok.

A TSt 3000c Pulse kézi alkalmazasoknal hasznalhato klasszikus acélhoz és hor-
ganyzott lemezekhez a kisiparban és az iparban.

Az aramforras a kdvetkezé terlletekre készullt:
- gép- és készllékgyartas

- acélszerkezet-épités

- berendezés- és tartalygyartas

- fém- és portalgyartas

- vasuti jarmUlgyartas,

- fémfeldolgozo ipar

21



Figyelmez-
tetések a
késziiléken
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Az dramforrasokon figyelmeztets informaciok és biztonsagi szimbolumok
talalhatok. Ezeket a figyelmeztetéseket és biztonsagi szimbolumokat nem szabad
sem eltavolitani, sem pedig atfesteni. A tudnivalok és szimbolumok figyelmeztet-
nek a helytelen kezelésre, amelynek sulyos személyi sérlilések és anyagi karok le-
hetnek a kdvetkezményei.

NOISE can damage hearing.
® Wear welding helmet with correct filter.
@ Wear correct eye, ear and body protection.

Q ARC RAYS can burn eyes and skin;

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
© Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
© Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
® |nsulate yourself from work and ground.
® Do not touch live electrical parts.
@ Disconnect input power before servicing.
© Keep all panels and covers securely in place.

) FUMES AND GASES can be hazardous.
® Keep your head out of the fumes.
@ Ventilate area, or use breathing device.
P

e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
Servicing.
ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC
VOLTAGE exists after removal of input power

“Safety In Welding and Cutting”

® Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.

® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.

© Installation et raccordement de cette machine

M}:H

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Read American National Standard 749.1,

Py manufacturer s instructions for materials used. :_3 doivent etre conformes a tous les pertinents.
WELDING can cause fire or explosion. SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.
F\\E ® Do not weld near flammable material. o Lire le manuel d”instructions avant utillsation.
<= o Watch for fire: keep extinguisher nearby. ® Ne pas installer sur une surface combustible.
@ Do not locate unit over combustible surfaces. ® Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
® Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage. 42.0409.5074

oui| g w 8.

5 FEnEl;

P |

A hegesztés veszélyes tevékenység. A kovetkezé eléfeltételeknek kell tel-
jesulnidk:

- megfeleld hegesztsi képzettség

- megfeleld véddbfelszerelés

- A munkaban részt nem vevd személyek tavoltartasa

)

Az ismertetett funkcidkat csak akkor hasznélja, ha a kdvetkez8 dokumentumokat
teljesen atolvasta és megértette:



ezt a kezelési utmutatot
a rendszerelemek dsszes kezelési Utmutatgéjat, kildndsen a biztonséagi
el8irasokat.
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A késziiléken
lévo figyelmez-
tetd informaciok

ismertetése

24

Bizonyos készllékkivitelek esetén figyelmeztetd informaciok vannak elhelyezve a
készuléken.

A szimbolumok elhelyezkedése valtozhat.

A

©)
O

Figyelmeztetés! Vigyazat!
A szimbélumok lehetséges veszélyekre utalnak.

A Az el&tolégdrgdbk sérilést okozhatnak az ujjakon.
A hegesztbhuzal és a hajtas részei mikodés kdzben hegesztbfesziltség
alatt allnak.
Tartsa tavol t6lik a kezeit és a fémtargyakat!
1 1.1 1.3
4 A
N [ ] 6 K/_\

? 66

\

2

o

1. Az aramuteés halélos lehet.

1.1 Viseljen szaraz, szigetel§ hatasu keszty(t. Ne érintse meg csupasz kézzel
a huzalelektréodat. Ne viseljen nedves vagy sérult keszty(t.

1.2 Elektromos aramités elleni védelemként hasznéljon a padldozattél és a
munkaterilettdl elszigetelt alatétlemezt.

1.3 A készuléken végzendd munka el8tt kapcsolja ki a készuléket és huzza ki a
haldzati csatlakozo dugdt vagy szakitsa meg az aramellatast.

2 2.1 2.2

@cg@ilgﬁ

2.

A hegesztési fust belélegzése karosithatja az egészséget.

2.1

Tartsa tavol a fejét a keletkez& hegesztési flsttél.




2.2 Hasznaljon kényszerszell6ztetést vagy helyi elszivast a hegesztési fist
eltavolitésara.

2.3 Tavolitsa el a hegesztési fustot ventilatorral.

3

3 A hegesztési szikrdk robbanast vagy tlzet okozhatnak.

3.1 Tartsa tavol az éghetd anyagokat a hegesztési eljarastol. Soha ne he-
gesszen gyulékony anyagok kdzelében.

3.2 A hegesztési szikrak tlizet okozhatnak. Tartson készenlétben tlzoltd
késziléket. Szikség esetén legyen készenlétben egy feliigyeld személy,
aki kezelni tudja a tlizoltd késziléket.

3.3 Ne végezzen hegesztést horddkon vagy zart akkumulatorhazakon.

4

Az iv sugarai megégethetik a szemet és sériilést okozhatnak a béron.

Viseljen fejfed6t és véddszemiveget. Hasznaljon hallasvédét és gombos
inggallért. Hasznaljon megfeleléen szinezett hegesztbpajzsot. Egész
testén viseljen megfeleld védbruhazatot.

XX, XXXX, XXXX *

5. A gépen végzendd munkak vagy hegesztés elbtt:
vegyen részt a gépre vonatkozd oktatasban és olvassa el az utasitasokat!
6. Ne tavolitsa el vagy fesse at a figyelmeztetd informaciokat tartalmazo

matricat.

A matrica gyartémuvi rendelési szama

25



Hegesztbeljarasok, folyamatok és hegesztési jel-
leggorbék MIG/MAG-hegesztéshez

Altalanos tudni-
valok

Az AFI/VFI
Standard Syner-
gic hegesztés
rovid ismer-
tetése

Az AFI/VFI Puls
Synergic he-
gesztés rovid is-
mertetése

A Synchropuls
hegesztés rovid
ismertetése

26

A legklilonboz8bb anyagok hatékony hegesztése érdekében az aramforrashoz
kilonb6z8 hegesztbeljarasok, folyamatok és hegesztési jelleggdrbék allnak ren-
delkezésre.

AFI/VFI Standard Synergic

Az AFI/VFI Standard Synergic hegesztés olyan AFI/VFI hegesztési eljaras,
amely az aramforras egész teljesitménytartomanyéban a kévetkezd ivalakokkal
rendelkezik:

Rovidzaras iv
A cseppatmenet rovidzar alatt, az also teljesitménytartomanyban térténik.

Atmeneti iv
A hegesztési csepp a huzalelektroda végén ndvekszik és a kdzepes teljesitmény-
tartomanyban, még a rovidzar alatt atmegy.

Szoérdanyag-atmenetl iv
Az anyagatvitel a nagy teljesitménytartoméanyban, révidzarmentesen torténik.

AFI/VFI Puls Synergic

Az AFI/VFI Puls Synergic hegesztés impulzusos ivvel m(ikédé folyamat, vezérelt
anyagatmenettel.

Ennél a folyamatnal az alaparam-fazisban annyira lecsdkken az energiabevitel,
hogy az iv éppen hogy csak stabilan ég és elémelegiti a munkadarab feluletét. Az
impulzusaram fazisban pontosan adagolt aramimpulzus gondoskodik a he-
gesztBanyag-csepp célzott levalasztasarol.

Ez az elv froccsenésmentes hegesztésrdl és pontos munkavégzésrél gondoskodik
az egész teljesitménytartomanyban.

A Synchropuls modszer a Standard Synergic és a Puls Synergic hegesztéshez all
rendelkezésre.

A hegesztési teljesitmény ket munkapont kdzatti ciklikus valtakozasanak
kdszdnhetéen a Synchropuls modszerrel pikkelyes varratmegjelenés és nem fo-
lyamatos hébevitel érhetd el.



Rendszerelemek

Altalanos tudni-
valok

Biztonsag

Attekintés

Az dramforrasok kiildnb&zé rendszerelemekkel és opcidkkal lizemeltethetsk. gy
az aramforrasok alkalmazasi teriletétél fliggden a folyamatok optimalizalhatok,
a hasznalat és a kezelés pedig egyszerlbbé tehetd.

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem Osszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaloi dokumentaciojat.

()

@)

®)

(2) AFI/VFI hegeszt&pisztoly

(2) A gazpalack tarto stabilizalasa

(3) Aramforras

(4) Hlt6egység

(5) Mozgatdkocsik gazpalack tartoval
(6) Test- és elektrédakabel

(7) AVI-hegesztdpisztoly
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Kezel6elemek és csatlakozok
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Kezelépanel

Altalanos tudni-
valok

Biztonsag

A kezel8panel a funkcidk tekintetében logikus felépitésl. Az egyes, hegesztéshez
szikseéges paraméterek

- gombokkal valaszthatdk ki

- gombokkal vagy a beéallitd kerékkel modosithatdk

- hegesztés kdzben a digitélis kijelz6n megjelenithetdk.

A szinergia funkcio alapjan egy paraméter médositdsakor az 6sszes tobbi pa-
raméter is beallitasra kerul.

MEGJEGYZES!

A szoftverfrissitések miatt a késziiléken elérhetSk lehetnek olyan funkcidk,
amelyeket ez a kezelési utmutaté nem emlit, vagy forditva.

Ezenkiviil egyes &dbrak csekély mértékben eltérhetnek az On késziilékének ke-
zel8elemeitdél. Ezeknek a kezelSelemeknek a mikddésmaodja azonban megegye-
zik.

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem Osszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldi dokumentaciojat.
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Kezel6panel

32

(12)
(11)

(13) (14)(15x16)

(17)

1 @B Steel ER70-20

2 @ CrNi/Stainless 030 E 0,8

3 @B CuSi/ERCusi-A 0350 0,9 €0, 100% @ A
4 W AIMg/ER 5 040 1,0 Ar+2-12%CO, Bl B
5 @ AISI[ER 4xxx 0450812 Ar+13-25%CO, lB C
6 [ Metal Cored L0520 1,4 Ar+2-8%0, lB D
7 @ Self-shielded  1/16 @l 1,6 Ar100% B £
s @B sP sp @l sP sPERF

SNEEE

B\ MANUAL
=\ STD SYNERGIC B
&\ PULSE SYNERGIC (3

(100 (9 (8) (7) (6)
Sz. Funkcio
(1) Jobb oldali paraméter-kivalasztas gomb

a) A kdvetkezd parameéterek kivalasztasahoz

A

ivhossz-médositas
Az ivhossz mdodositdsdhoz

\"/

Hegesztofesziiltség (V) *)

A hegesztés elkezdése elStt automatikusan megjelenik egy, a programo-
zott paraméterekbdl adodo iranyérték a kijelzén. A hegesztési folyamat

alatt az aktualis tényleges érték jelenik meg.




H
mMm

Impulzus/dinamika korrekcio

A csepplevalasztéasi energia fokozatmentes korrekcidjdhoz AFI/VFI Puls
Synergic hegesztésnél

- ... kisebb csepplevalaszto erd

0 ... semleges csepplevalaszto erd

+ ... megnovelt csepplevalasztd erd

A révidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban
AFI/VFI Standard Synergic hegesztésnél, AFI/VFI Standard kézi he-
gesztésnél és bevont elektrédas hegesztésnél

- ... keményebb és stabilabb iv

O ... semleges iv

+ ... ldgyabb és kisebb frocskolési iv

b) A Setup menl paramétereinek modositasahoz

(2)

Bal oldali paraméter-kivalasztas gomb
a) A kovetkezd paraméterek kivalasztasahoz

v
2%

Lemezvastagsag

Lemezvastagsag mm-ben vagy in.-ben.

Ha példaul a kivalasztandod hegeszt8aram nem ismert, elegendd a lemez-
vastagsag megadasa, és a szilkséges hegeszt6aram, valamint a tdbbi, *)
jelzésl paraméter automatikusan beallitasra kerl.

A

Hegeszt6aram *)

Hegeszt8aram [A]

A hegesztés elkezdése eldtt automatikusan megjelenik egy, a programo-
zott paraméterekbdél adddo irdnyérték a kijelzén. A hegesztési folyamat
alatt az aktuélis tényleges érték jelenik meg.

0,
o

Huzalsebesség )
Huzalsebesség m/min vagy in./perc mértékegységben.

b) A Setup menl paramétereinek modositasahoz

(3)

Jobb beallito kerék
Az ivhossz modositas, hegesztéfesziltség és dinamika paraméterek
modositdsdhoz
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A Setup menu paramétereinek modositasdhoz

() Bal beallité kerék
A lemezvastagsag, hegeszt8aram és huzalsebesség paraméterek
modositdsdhoz
A Setup menl paramétereinek kivalasztasahoz

(5) EasyJob memdériagombok
Max. 5 munkapont mentéséhez

(6)  Eljaras gomb ™
Az eljaras kivalasztasahoz

\ MANUAL

AFI/VFI Standard kézi hegesztés

K\ STD SYNERGIC &

AFI/VFI Standard Synergic hegesztés

K\ PULSE SYNERGIC

AFI/VFI Puls Synergic hegesztés

AVI-hegesztés

Bevont elektrodas hegesztés

(79 Uzemméd gomb
Az Uzemmod kivalasztasahoz
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Kulonleges 4-Utem( Uzemmod



Ponthegesztés és szakaszos hegesztés

(8)

Védégaz gomb
A felhasznalt védégaz kivalasztasahoz. Az SP paraméter a plusz
véddgazokhoz van elSiranyozva.

Kivalasztott huzalatmérs esetén a megfeleld védégaz mogotti LED vilagit.

(9)

Huzalatméré gomb
Az alkalmazott huzaldtmérd kivalasztdsdhoz. Az SP paraméter a plusz hu-
zalatmérdékhoz van eldiranyozva.

Kivalasztott huzaldatmérd esetén a megfeleld huzaldtméré mogotti LED
vilagit.

(10)

Anyagfajta gomb
A felhasznalt hegeszt8anyag kivalasztasdhoz. Az SP parameéter a plusz
hegeszt8anyagokhoz van el&irdanyozva.

Kivalasztott anyagfajta esetén a megfelel§ hegeszt6anyag mogotti LED
vilagit.

(11)

Huzalbefiizés gomb
Nyomja meg és tartsa nyomva a gombot:
FlGzzdn be gdzmentes huzalt a hegesztSpisztoly tomlékotegebe

Amig nyomva van a gomb, a huzalel&told huzalbef(izési sebességgel
mUkodik.

(12)

Gazellen6rz6 gomb
A szikséges gazmennyiség beallitasa a nyomascsdkkentdn.

Erintse meg egyszer a gombot: Véd&gaz dramlik ki
Erintse meg Gjra a gombot: A véd6gaz dramlasa leall

Ha nem érinti meg Ujra a gazellen8rz8 gombot, a ved8gaz dramlasa 30 s
elteltével leall.

(23)

SF - ponthegesztés / szakaszos / SynchroPuls hegesztés kijelzé

- Vilagit, ha aktivalt ponthegesztés vagy szakaszos hegesztés
Uzemmodban a pontozési idS / szakaszos hegesztés ideje (SPt) Setup
paraméternél be van allitva egy érték

- Vilagit, ha aktivalt AFI/VFI Synergic eljaras esetén a frekvencia (F)
Setup paraméternél be van allitva egy érték.

(14)

Atmeneti iv kijelz6
A rovidzéaras iv és a szort iv kozott frocskold atmeneti iv keletkezik. Az
atmeneti iv kijelz8 vilagitasa erre a kritikus tartomanyra utal.

(15)

HOLD kijelzé
Minden hegesztés végén tarolddnak a hegesztéaram és a he-
gesztéfesziltség tényleges értékei - a HOLD kijelzé vilagit.
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(16)

Impulzus kijelz6
Vilagit, ha a AFI/VFI Puls Synergic hegesztSeljaras van kivalasztva

(17)

Real Energy Input (energiamérés)
A hegesztésbe bevitt energia kijelzéséhez.

A Real Energy Input (energiamérés) kijelzét aktivalni kell a Setup ment 2.
szintjén - EnE paraméter. Hegesztés kdzben az érték folyamatosan emel-
kedik, az allanddan névekvd energiabevitelnek megfelel8en. A kévetkezd
hegesztés megkezdéséig vagy az aramforras ismételt bekapcsolasaig a he-
gesztés vége utani végleges érték tarolva marad - a HOLD kijelz6 vilagit.

**)

Ha ki van valasztva az egyik paraméter, az AFI/VFI Standard Synergic he-
gesztbeljardsnal és az AFI/VFI Puls Synergic hegeszt&eljarasnal a sziner-
gia funkcio alapjan az &sszes tobbi paraméter, valamint a he-
gesztéfesziltség paraméter is automatikusan beallitasra kerdl.

A VRD opcidval kapcsolatban a pillanatnyilag kivalasztott hegesztSeljaras

kijelz6je egyidejlileg allapotkijelzésre is szolgal:

- A Kijelz6 folyamatosan vilagit: A feszlltségcsdkkentd készllék (VRD)
aktiv és 35 V-nal kisebb értékre korlatozza a kimeneti feszlltséget.

- A Kkijelzd villog, amint egy hegesztési milvelet megy végbe, ami miatt a
kimeneti fesziltség 35 V-nal nagyobb lehet.



Szervizpa-
raméterek

A parameéter-kivalasztids gombok egyidejd megnyomasaval kildnb6z8 szervizpa-

raméterek lekérdezése lehetséges.

Kijelz6 megnyitasa

[1] = A$ D EVA

Paraméter kivalasztasa
E 92T | I S4T 7a | I =\ MANUAL
$8$4T 2 /A =\ STD SYNERGIC B
&\ PULSE SYNERGIC [}

Zégo

Rendelkezésre allé paraméterek

Megjelenik az els8 ,Firmwareverzi¢”
paraméter, pl. ,1.00 | 4.21"

Az Gzemmadd és eljaras gombbal vagy a
bal beallitd kerékkel valassza ki a
kivant Setup paramétert

* A kVA

Magyarazat

Példa: Firmwareverzio

1.00 | 4.21

Példa: Hegesztéprogram-konfiguracio

2| 491

Példa: Az aktudlisan kivalasztott hegesztési

r2|290 program szama

Példa: A tényleges ivégeési id6 Kijelzése az

654 | 32.1 elsd lzembe helyezés ota

=65 432,1 h Tudnivald: Az ivégési idb kijelz8je

=65 432 h 6 min kdlcsbnzési dijak, garanciélis
szolgaltatdsok vagy hasonlok
szamitasi alapjaként nem alkalmas.

Példa: HuzalelStolé motoraram (A)

iFd | 0.0 Az érték valtozik, amint a motor
mikodik.

2nd 2. menuszint szerviztechnikusok

szamara

37



Billenty(izar A kezel8panel beallitas véletlen modositdsainak elkerilése érdekében bil-
lentylzar valaszthatdé. Amig a billentyGzar aktiv, addig
- nem lehetséges a bedllitds a kezelSpanelen
- csak paraméter-beadllitasok lehetségesek
- minden kiosztott memodriagomb lekérdezése lehetséges, amennyiben a
zarolas id8pontjaban ki volt valasztva egy kiosztott memdriagomb

Billenty(izar aktivalasa / deaktivalasa:
IE' v A Billenty(izar aktivalva:
A kijelz6kdn megjelenik a ,CLO | SEd”
Uzenet.
Billenty(izar deaktivalva:
ot o D ; A kijelz6kdn megjelenik az ,,OP | En"

Uzenet.

A billenty(izar a kulcsos kapcsolo opcidval is aktivalhato és deaktivalhatoé.
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Csatlakozdk, kapcsolok és mechanikai al-
katrészek

Eliils6 oldal és
hatoldal

(N—7%

(1) Hegesztépisztoly csatlakozé
a hegesztépisztoly befogasahoz

(2) Pélusvalto
az AFI/VFI hegesztépisztoly hegesztési potencialjanak kivalasztasahoz

(3) (-) aramatadé hiively bajonettzarral
A kovetkezS8kre szolgal:
- Testkabel vagy pdlusvalto csatlakoztatdsa AFI/VFI-hegesztésnél (hu-
zalelektrodatol figgden)
- Elektroda- vagy testkabel csatlakoztatdsa bevont elektrédés he-
gesztésnél (elektrédatipustol fliggéen)
- AVI-hegeszt&pisztoly csatlakoztatasa

(4) (+) aramatadé hiively bajonettzarral
A kovetkezbkre szolgal:
- Polusvalté vagy testkabel csatlakoztatasa AFI/VFI-hegesztésnél (hu-
zalelektrédatol fliggsen)
- Elektroda- vagy testkabel csatlakoztatdsa bevont elektrodas he-
gesztésnél (elektrédatipustdl fliggben)
- Testkabel csatlakoztatdsa AVI-hegesztésnél

(5) Helyi halézati csatlakoz6
Szabvanyositott csatlakozé tavszabalyozéhoz

(6) Halézati kapcsold
Az daramforras be- és kikapcsoldsahoz

(7 TMC multi csatlakozé (TIG multi csatlakozd)
a AVI-hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz

(8) AFI/VFI védbgaz-csatlakozé
a hegesztépisztoly csatlakozo (1) védbgaz-ellatasdhoz

(9) Huzasmentesitett halézati kabel
Nem minden készulékvaltozatnal van elészerelve
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Oldalnézet

40

(10) EASY DOCUMENTATION matrica

(11) AVIvédégaz-csatlakozé
(-) dramatado hively (3) véd&gaz-ellatasahoz

Sz. Funkcio

(1) Huzaltekercstarto fékkel
Max. 300 mm (11.81 in.)
atmeérdjl és max. 19 kg
(41.89 Lb) tdmegl szabvanyos
huzaltekercsek rogzitéséhez

(2) 4 goérgbs huzalelStolo

Oldalrész elrejtve

(1) ()




Szerelés és uzembe helyezés
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Hegesztéshez szikséges minimalis felszereltség

Altalanos tudni- A hegesztéeljarastol figgden bizonyos minimalis felszereltségre van sziikség az
valok aramforrassal torténd munkavégzéshez.
A kdvetkez8kben ismertetjik a hegesztSeljardsokat és a hegesztéshez szlikséges
megfeleld minimalis felszereltséget.

AFI/VFI he- Aramforras

gesztés testkabel

gazhiitéssel AFI/VFI gazh(itéses hegesztépisztoly
Védsbgaz-csatlakozoé (védbgaz-ellatas)
Huzalelektroda

MIG/MAG he- Aramforras

gesztés HUtéegység hltékozeggel egyltt

vizhiitéssel Testkabel
MIG/MAG vizh(téses hegeszt8pisztoly
Gazcsatlakozo (védGgaz-ellatas)
Huzalelektroda

Bevont Aramforras

elektrodas he- Testkabel

gesztés Elektrodatarto
Bevont elektrédak

AWI DC he- Aramforras

gesztés testkabel

AWI-hegeszt8pisztoly billen8kapcsoldval vagy anélkil

VédB&gaz-csatlakozo (védEgaz-ellatas)
Hegeszt8anyag alkalmazastol fuggden
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Szerelés és Uzembe helyezés elott

Biztonsag

Rendel-
tetésszerii
hasznalat

Felallitasi
utasitasok
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/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem 6sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

Az dramforras kizarélag MIG/MAG-, rudelektrodas és WIG-hegesztésre szolgal.
Az egyéb vagy ezen tulmend hasznalat nem rendeltetésszerlinek minésil. Az
ebbél eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még:
- akezelési utmutatoban szereplé minden tudnivalo figyelembevétele
- azellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése

A készulék az IP 23 védettség szempontjabol be van vizsgalva, ami az alabbiakat
jelenti:

- védelem @ 12 mm-nél (0.49 in.) nagyobb idegen test behatolasa ellen

- védelem vizpermet ellen a fliggélegeshez képest 60°-os szbgig

A készulék az IP 23 védettség szerint a szabadban is felallithato és Uzemeltet-
hetd.
Kerilje a nedvesség kdzvetlen behatolasat (pl. es6zés altal).

/\  VESZELY!

Leesé vagy felboruld késziilékek miatti veszély.
Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kovetkezmény.
P A készuléket sik és szilard alapfeluleten kell stabilan felallitani.

» A szerelés utén ellendrizze az 6sszes csavarkotés rogzitettsegét.




Halézati csatla-
kozé

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély a késziilékben talalhaté elektromosan vezetd

por kévetkeztében.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A készlléket csak felszerelt levegdszlrével szabad lizemeltetni. A Lle-
veg6szlrd egy fontos biztonsagi berendezés az IP 23 védettség elérése
eérdekében.

A szell6z8csatorna fontos biztonsagi berendezés. A felallitas helyének
kivalasztédsakor Ugyelni kell arra, hogy a hit6levegd akadalytalanul be- és
kiléphessen az elulsd és hatso oldal szell6z8nyildsain. A keletkezd elektromosan
vezetd port (pl. csiszolasi munkaknal) nem szabad beszivni a késziilékbe.

A készulékek az adattablan megadott halézati fesziltségre készlltek. Amennyi-
ben On olyan kiviteli késziilékkel rendelkezik, amelyre nem lett felszerelve
haldzati kabel vagy halézati csatlakozédugo, azokat a nemzeti szabvanyoknak
megfelelden fel kell szerelni. A haldzati tapvezeték biztositasa a mlszaki adatok-
ban talalhaté.

/\  VIGYAZAT!

A nem megfelel6en méretezett elektromos vezetékrendszer veszélye.

Ennek anyagi kdrok lehetnek a kdvetkezményei.

» A haldzati tapvezetéket, valamint annak biztositdjat meglévé dramellatasnak
megfeleléen kell méretezni.
A adattdblan taldlhatd miszaki adatai érvényesek.
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A halozati kabel csatlakoztatasa

ELlGirt halézati

kabelek és
huzasmentesiték
Biztonsag

A halézati kabel
csatlakoztatasa

46

Az dramforras Uzemeltetéséhez a kovetkezd halozati kdbelekre van sziikség:

Eurépa:
Kabel-keresztmetszet 4G2.5

USA/Kanada:
Kabel-keresztmetszet AWG 12, Extra-hard usage

A Kkiviteltél figgben a kdbel-keresztmetszetnek megfelel6 huzasmentesité van
felszerelve az aramforrasra.

A kUldnbdz8 kdbelek cikkszdmai az alkatrészjegyzékben taldlhatok.

/\ VESZELY!

Hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kovetkezmény.

» Az aldbbiakban leirt munkékat csak képzett szakszemélyzetnek szabad
elvégeznie.

» A nemzeti szabvanyok és iranyelvek el8irasait kovetni kell.

/\  VIGYAZAT!

Szakszeriitlenil el6készitett halézati kdbel miatti veszély.

Rovidzar és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

P Lassa el érvéghlivelyekkel a lecsupaszitott haldzati kabel dsszes fazisve-
zetdjét, valamint védbdvezetdjét.

Ha nincs csatlakoztatva haldzati kabel, akkor Gzembe helyezés elétt be kell sze-
relni egy, a csatlakoztatési feszultségnek megfeleld haldzati kabelt.

A véddvezetSnek kb. 10 - 15 mm-rel (0.4 - 0.6 in.) hosszabbnak kell lennie a
fazisvezetdnél.

A haldzati kabel csatlakoztatasanak képi abrazolasa a kdvetkezd, huzasmentesité
szereléséhez tartozo szakaszokban taldlhatd. A halézati kdbel csatlakoztatasat a
kévetkezd8k szerint kell végezni:

E Szerelje le a készllék oldalelemét

Dugja be a halozati kdbelt annyira, hogy a véd&vezetst és a fazisvezetdket
el&iradsszerlien csatlakoztatni lehessen a tdmbkapocsra.

E Lassa el érvéghivellyel a védbvezetdt és a fazisvezetst
Csatlakoztassa a véd&vezet6t és a fazisvezetst a tombkapocshoz
E' Rogzitse a haldzati kabelt huzasmentesitdvel

@ Szerelje fel a készilék oldalelemét



Szerelje fel a 1 Py

hazasmentesitét 7 [ Somm (3.54n.
I

10mm (.394in.)

10mm (.394in.)
110mm (4.33in.)

FONTOS! Kabelkotoz8k segitségével kdsse dssze a tombkapocs kdzelében
talalhato fazisvezetdket.

47



Kanada / US
huzasmentesité
felszerelése

[90mm (3.54in.)

10mm (.394in.)

10mm (.394in.)
110mm (4.33in.)

FONTOS! Kabelkotdz6k segitségével kdsse Ossze a tdmbkapocs kdzelében
talalhato fazisvezetdket.
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Generatoros uzemmod

Generatoros
Uzemmod

Az dramforras generatorhoz alkalmas.
A szikséges generator-teljesitmény méretezéséhez sziikség van az dramforras
S1max Maximalis latszolagos teljesitményére.

Az daramforras S;max Mmaximalis latszolagos teljesitménye 3 fazisu készllékekhez
a kovetkezbképpen szamithato ki:

Simax = Iimax X U x V3
I1max €s U, a készulék adattdblaja vagy a mlszaki adatok alapjan

A generator szUkséges Sggp latszolagos teljesitménye a kdvetkezd alapképlettel
szamithato ki:

SGEN = S1max X 1,35

Ha nem maximaélis teljesitménnyel torténik a hegesztés, kisebb generator
hasznéalhato.

FONTOS! A generator Sgpn latszélagos teljesitménye nem lehet kisebb, mint az
aramforras Simax Mmaximalis latszolagos teljesitmeénye!

MEGJEGYZES!

A generator leadott fesziiltsége semmiképpen sem lépheti at a halézati
fesziiltség alsé és felso tiiréshatarat.
A hélozati feszlltség tlrésadatait a ,,MUszaki adatok” cimU fejezet tartalmazza.
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Uzembe helyezés

Biztonsag

Altalanos tudni-
valok

Rendszerele-
mekre vonatkozo
informaciok

50

Az aramiités halalos lehet.

Ha az aramforras telepités kdzben a halézatra van csatlakoztatva, sulyos személyi

sérilések és anyagi karok veszélye all fenn.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a készlléken, ha az dramforras
halozati kapcsoloja - O - allasba van kapcsolva.

» Csak akkor végezzen barmilyen munkat a készlléken, ha az dramforras le van
valasztva a halézatrol.

Elektromos aram miatti veszély a késziilékben talalhaté elektromosan vezetd

por kévetkeztében.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

> A késziuléket csak felszerelt leveg8szirével szabad Gizemeltetni. A le-
vegl8szlrd egy fontos biztonsagi berendezés az IP 23 védettseg elérése
eérdekében.

Az Gzembe helyezést egy kézi, vizh(tésl AFI/VFI alkalmazas alapjan ismertetjik.

Az alabbiakban leirt mUveletek és tevékenységek utalasokat tartalmaznak a
kilonb6zb rendszerelemekre, pl.

- Mozgatdkocsi

- Aldkonzolok

- H(ltéegységek

- Hegesztdpisztolyok stb.

A rendszerelemek szerelésére és csatlakoztatdsara vonatkozd pontos in-
formaciok a rendszerelemek megfeleld kezelési utmutatdiban talal.



A rendszerele-

mokfolspitese [ MESEEI
A hibasan elvégzett munka sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okoz-
hat.

» Az aldbbiakban leirt tevékenységeket csak képzett szakszemélyzet veégezheti
ell

» A ,Biztonsagi eléirasok” fejezetet figyelembe kell venni!

A kdvetkezd &bra attekintést ad Onnek az egyes rendszerelemek felépitésérél.

Megfeleld tes- 1
telés létrehozasa
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Az elétologorgok
behelyezése/
kicserélése Az eldtologdrgdk kiugré tartsi miatti veszély.
Sérulés vagy személyi sériilés lehet a kdvetkezmény.
» A feszitSkar kireteszelésekor jobbra és balra tavol kell tartani az ujjakat a
feszitékartol.

/\  VIGYAZAT!

/\  VIGYAZAT!

Szabadon allé elétologorgSk miatti veszély.

Sérulés vagy szemeélyi sériilés lehet a kbvetkezmény.

» Az elStologdrgbk behelyezése/cseréje utan mindig szerelje fel a 4 gorgds hu-
zalelStold védéburkolatat.
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A huzaltekercs
behelyezése

/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély a felcsévélt huzalelektréoda rugéhatasa miatt.
» A huzaltekercs behelyezésekor tartsa er6sen a huzalelektréda végét, hogy el-
kerilje a visszacsapddd huzalelektroda altal okozott sériiléseket.

/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély a lees huzaltekercs miatt.
» Biztositani kell a huzaltekercs stabil helyzetét a huzaltekercstartdn.

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye a forditva felhelyezett biztosito
gyliri esetén lees6 huzaltekercs miatt.
» A biztosito gylrit mindig a bal oldali abra szerint kell felhelyezni.
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A kosartekercs
behelyezése

54

/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély a felcsévélt huzalelektréoda rugéhatasa miatt.
» A kosartekercs behelyezésekor tartsa erésen a huzalelektroda vegét, hogy
elkerilje a visszacsapddo huzalelektréda altal okozott sériiléseket.

/\  VIGYAZAT!

Sériilésveszély a leesd kosartekercs miatt.
» A kosartekercs-adapter hasznalataval gondoskodjon a kosartekercs fix hely-
zetérdl a huzaltekercstartéban.

MEGJEGYZES!

Kosartekercsekkel végzett munka esetén kizardlag a késziilék szallitasi terje-
delmében lévd kosartekercs-adaptert hasznalja!

/A VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye a forditva felhelyezett biztosito
gyiliri esetén lees6 kosartekercs miatt.
» A biztosito gylrit mindig a bal oldali dbra szerint kell felhelyezni.

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye a lees6 kosartekercs miatt.

» A kosartekercset ugy kell felhelyezni a készulékkel szallitott kosartekercs-
adapterre, hogy a koséartekercs bordai a kosartekercs-adapter vezet6hornyain
beldl legyenek.




A huzalelektroda

A I
bevezetése A VIGYAZAT!

Sériilésveszély a felcsévélt huzalelektréoda rugéhatasa miatt.

» A huzalelektrodanak a 4-gdrg8s huzalelétoldba torténd behelyezésekor fogja
er8sen a huzalelektroda végét, hogy a visszaugrd huzalelektroda okozta
sériulések elkerllhet8k legyenek.

/\  VIGYAZAT!

A hegesztopisztoly megsériilésének veszélye a huzalelektréda éles vége miatt.
» A bevezetés el6tt sorjatlanitsa alaposan a huzalelektréda vegét.

/\  VIGYAZAT!

A kilépd huzalelektrdoda sériilésveszélyt jelent.

» A huzalbeflizés gomb vagy a pisztolyvezérl§ gomb megnyomasakor tartsa
tavol a hegesztSpisztolyt az arcatdl és a testétdl, és viseljen megfeleld
védbdszemiveget.

FONTOS! A huzalelektréda pontos pozicionalasanak megkdnnyitésére a huzal-
beflizés gomb megnyomaésa és nyomva tartasa esetén az alabbiakban ismertetett
folyamat jon létre.
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- Tartsa nyomva egy masodpercig a
gombot ... A huzalsebesség az elsd
méasodperc alatt 1 m/perc vagy

(m/min, ipm) 39.37 ipm érték{ marad.

- Tartsa nyomva 2,5 masodpercig a
gombot ... Egy masodperc el-
teltével a huzalsebesség a kdvet-
kezd6 1,5 masodpercen belll
egyenletesen emelkedik.

- Tartsa nyomva 2,5 masodpercnél

1 t(s) hosszabb ideig a gombot ... Ossze-

‘ ‘ | ‘ sen 2,5 masodperc utan konstans

1 2 25 3 4 5 huzaltovabbitas térténik az Fdi pa-

raméternél beallitott huzalse-

bességnek megfelelSen.

0|

Fdi

Ha egy masodpercen belul elenggdi, majd Ujra megnyomja a huzalbef(izés gom-
bot, elolrél kezd&dik a folyamat. Igy szlikség esetén tartdsan alacsony, 1 m/perc
vagy 39.37 in./perc huzalsebességgel lehet pozicionalni.

Ha nincs huzalbeflizés gomb, értelemszer(ien a pisztolyvezérlé gombot lehet
hasznalni. A huzalbeflizés el6tt a kbvetkez8képpen hasznélja a pisztolyvezérld
gombot:

E Az Uzemmdd gomb segitségével valassza ki a 2 UtemU Uzemmaodot
E' A Setup meniliben allitsa az ,Ito" paramétert ,,Off" allasba

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aram és a kilép6 huzal-
elektréda miatt.

A pisztolyvezeérld gomb megnyomasakor:

Tartsa tavol arcatél és testétdl a hegesztSpisztolyt

Viseljen megfeleld védbszemiiveget

Ne iranyitsa emberre a hegesztdpisztolyt

Ugyeljen arra, hogy a huzalelektréda ne érjen elektromosan vezetd vagy
féldelt részekhez (pl. haz stb.).

vVvyyvyy

FONTOS! Ha a huzalbef(izés gomb helyett a pisztolyvezérlé gombot nyomja
meg, a hegeszt8huzal az els6 3 masodperc alatt a hegesztési programtol fliggd
megkdzelitési sebességgel halad. 3 masodperc utan a huzaltovéabbitas révid idére
megszakad.

A hegeszt8rendszer felismeri, hogy nem hegesztési mlveletet kell kezdeni, ha-
nem a huzalt kell beflizni. Egyidejlileg lezar a gaz-magnesszelep, és a huzal-
elektrodan lévé hegesztbfesziiltség lekapcsolodik.

Ha nyomva marad a pisztolyvezérld gomb, a huzaltovabbitas véd&gaz és he-
gesztbfesziltség nélkil azonnal Ujraindul, és a tovabbi folyamat a fent leirtak
szerint alakul.



Szoritdnyomas

beallitasa /A VIGYAZAT!

Kockazat a tul nagy szoritdnyomas kévetkeztében.

Ez sulyos anyagi karokat és rossz hegesztési tulajdonsagokat eredményezhet.

» A szoritdnyomast ugy kell beéllitani, hogy a huzalelektroda ne de-
formalddjon, de a kifogastalan huzaltovabbitas biztositva legyen.

1 Szoritdnyomas iranyértékek U-hor-
nyos goérgékhoz:

Acél: 4 -5
CrNi: 4 -5

Porbeles elektrodahuzalok: 2 - 3
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A huzalbefiizés gomb elengedése utan a huzaltekercs nem haladhat tovabb.
» Ha ez a helyzet, allitsa be a féeket.

Hibas szerelés miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar

lehet a kdvetkezmény.

» Ne szerelje szét a féket.

» A féken csak képzett szakemberrel
végeztessen karbantartasi és szer-
vizmunkakat.

A fék csak kompletten kaphato.
A fék abraja csak informacioként
szolgal!
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Allitsa be adatu- Az aramforras els6 bekapcsolasa utan be kell allitani a ddtumot és az id6t. Az

mot és id6t az aramforras a szervizmenl masodik szintjére valt, a yEA paraméter kivalasztasra
elsé lizembe he- kerul.
lyezéskor

A datum és az idS beallitasdhoz lasd 99 oldal, 5. lépését
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MIG/MAG-hegesztés
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Teljesitményhatar korlatozas

Biztonsagi funk-
cié

A ,teljesitményhatéar korlatozas” a AFI/VFI-hegesztés egyik biztonsagi funkcidja.
Ezaltal az &ramforras a teljesitményhataron Gzemelhet, a folyamatbiztonsag
megdrzese mellett.

A hegesztési teljesitmény egyik meghatarozd paramétere a huzalsebesség. Ha a
hegesztési teljesitmény tul magas, az iv egyre rovidebb lesz és kialvassal fenye-
get. Az iv kialvasdnak megakadalyozasa érdekében csdkken a hegesztési tel-
jesitmény.

0,
o

Kivalasztott ,AFI/VFI Standard Synergic hegesztés"” vagy ,,AFI/VFI Puls Syner-
gic hegesztés" hegesztbeljaras esetén villogni kezd a ,huzalsebesség” paraméter,
amint a biztonsagi funkciéo mikodésbe lépett. A villogas a kdvetkezé he-
gesztésinditasig vagy a kovetkez8 paraméter-valtoztatasig fennall.

Ha példaul a ,huzalsebesseg"” parameétert valasztja ki, kijelzésre kerll a huzalse-
besség megfelel8en csdkkentett értéke.
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MIG/MAG-Uuzemmodok

Altalanos tudni-
valok

Szimboélumok és
azok magyaraza-
ta

64

/\  VESZELY!

A kezelési hiba stilyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhat.

» Azismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha a kezelési utmutatot telje-
sen atolvasta és megértette.

» Azismertetett funkciokat csak akkor hasznalja, ha az dsszes rendszerelem
kezelési utmutatojat, kiilondsen a biztonsagi elbirasokat teljesen atolvasta és
megértette.

A rendelkezésre allo paraméterek (pl. GPr) beallitasara, allitasi tartomanyara és
mértékegységeire vonatkozé adatok a ,,Setup beallitadsok” fejezetben talalhatok.

&) “ohy T

Nyomja meg a pisztolyvezérl6 gombot | Tartsa a pisztolyvezérld gombot | Engedje el a pisztoly-
vezérlé gombot

GPr Géaz el6bedramlasi id6

I-S Start dram
Alkalmazastol figgben novelhetd vagy csdkkenthetd

SL Slope
A start dram folyamatos csdkkenése a hegeszt8aramra és a hegeszt8aram
csbkkenése a végkrater dramra

I Hegesztéaram fazis
Egyenletes h6mérseklet-bevitel az el6remend hével hevitett alapanyagba

I-E Befejezési dram
Végkrater feltoltéséhez

GPo Gaz utanaramlasi idé

SPt  Pontozasi idé/szakaszos hegesztés ideje

SPb  Szakaszos sziinetidd




2-litemes

lizemmad fl:l
4

Y

GPr GPo

A ,2-Utemes Uzemmod” a kovetkezb esetekben hasznalhatdé
- Flz&varratos munkak

- Ro&vid hegesztési varratok

- Automatikus és robot Gzemmoad

L-lttemd
Uzemmod

A

| A [

GPr GPo

A 4-Gtem( Gzemmod” hosszabb hegesztési varratokhoz hasznalhato.
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kiilonleges 2-
lUtemes

tizemmaod ‘ f
+

A ,Kildnleges 2-Utemes Uzemmod"” kildndsen a magasabb teljesitmeénytar-
tomanyban térténd hegesztésre alkalmas. A kilénleges 2-lGtemes izemmoad ki-
sebb teljesitménnyel inditja az ivet, aminek az iv egyszerlbb stabilizaldsa lesz a
kdovetkezménye.

Kiilonleges 2-litemes lizemmadd aktivalasa:

E Valassza ki a 2-Utemes Uizemmodot

E' Allitson be a Setup meniiben a t-S (start aram idétartama) és a t-E (befe-
jezési aram id&tartama) paraméterre 0-nal nagyobb értéket

A kulonleges 2-Utemes Uzemmad aktivalva van.

E Allitsa be a Setup meniiben az SL (slope), az I-S (start 4ram) és az I-E (befe-
jezési dram) paramétert

Kulonleges 4-

utemi izemmoad f‘F’ f‘F’

\/

GPr SL SL GPo

A ,kuldnleges 4-lUtem( Gzemmod” a 4-Utem( Gzemmod kiegészitéseként a befe-
jezési aram beadllitasi lehet8ségeit is kinalja.
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Ponthegesztés

~ Y

- GPr | SPt GPo

>l

A ,ponthegesztés” lUzemmoad atlapolt lemezek hegesztett kdtésére alkalmas.

Inditas a pisztolyvezérld gomb megnyomasaval majd elengedésével - GPr gaz
el6aramlasi id6 - Hegeszt6aram-fazis az SPt pontozasi id§ alatt - GPo gaz
utdnaramlasi idé.

Ha a pontozasi id6 vége elétt (< SPt) Ujbdl megnyomjak a pisztolyvezérld gombot,
akkor a folyamat azonnal megszakad.

2 tiitemii szaka-

szos hegesztés f‘:l
}

\/

GPr SPt SPb SPt GPo

2 litemU szakaszos hegesztés

A ,2 UtemU szakaszos hegesztés” Uzemmod vékony lemezeken készitendd révid

hegesztési varratokhoz alkalmas az alapanyag atroskaddsanak megakadalyozéasa
érdekében.
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4 Utem(i szaka-

szos hegesztés lel lel

1
1

\f

GPr SPt SPb SPt GPo

4 lUtemU szakaszos hegesztés

A ,4-Utemes szakaszos hegesztés” Uzemmadd vékony lemezeken készitendd
hosszabb hegesztési varratokhoz alkalmas az alapanyag atroskadasanak meg-
akadalyozasa érdekében.
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MIG/MAG-hegesztés

Biztonsag

ElGkészités

Attekintés

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

Csatlakoztassa a hegeszt&pisztoly viztomléit a hlitéegység megfelels csatla-
kozdira
(hitSegység és vizhlitéses hegesztSpisztoly hasznalata esetén)
|E| Dugja be a haldézati dugaszt
E' Kapcsolja a halozati kapcsolot - I - allasba:
- Roviden felvillan a kezel8panel 6sszes kijelzje
- Amennyiben van: a hitéegység muikodni kezd

FONTOS! Tartsa be a hlit6egység kezelési utmutatdjanak biztonsagi eldirasait és
kezelési feltételeit.

A AFI/VFI-hegesztés a kdvetkezb szakaszokbdl all:
- AFI/VFI Synergic hegesztés

- AFI/VFI Standard kézi hegesztés

- Ponthegesztés és szakaszos hegesztés
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MIG/MAG Synergic hegesztés

AFI/VFI Syner-
gic hegesztés

70

E' Az anyagfajta gomb segitségével valassza ki a felhasznalt hegeszt8anyagot.

A huzalatmérd gomb segitségével valassza ki a felhasznalt huzalelektroda
atmérgjét.
Valassza ki a véd6gaz gombbal a felhasznalt védégazt.

Az SP pozicid kiosztasat a fliggelék hegesztési program tablazatai tartal-
mazzak.

Az eljaras gomb segitségével valassza ki a kivant hegesztdeljarast:

K\ STD SYNERGIC @

AFI/VFI Standard Synergic hegesztés

K\ PULSE SYNERGIC

AFI/VFI Puls Synergic hegesztés

E' Az lzemmdd gomb segitségével valassza ki a kivant AFI/VFI izemmaddot:

I

32T
2-Utemes Gzemmod

$4T

i

4-Utem0 Uzemmod

AT

i

Kilonleges 4-tUtem Gzemmod

FONTOS! Azok a paraméterek, amelyeket az egyik rendszerelem kezel6panelén -
tavszabalyozon vagy huzalelétolon - allitottak be, bizonyos kérilmények kézott
nem modosithatdk az dramforras kezel6panelén.



E' A paraméter-kivalasztids gomb segitségével valassza ki a kivant hegesztési
paramétereket, amelyekkel meg kell adni a hegesztési teljesitményt:

v
7777

Lemezvastagsag

A

Hegeszt8aram

0,
[

Huzalsebesség

\"/

Hegesztéfeszlltség

Allitsa be a megfeleld beallito kerékkel az adott hegesztési paramétert.
A paraméter értéke megjelenik a folotte lévé digitalis kijelz8ben.

A lemezvastagsag, hegesztéaram, huzalsebesség és hegesztéfesziiltség pa-
raméter kdzvetlen kapcsolatban van egymassal. Elegendd csak az egyik pa-
ramétert megvaltoztatni, mert a tébbi paraméter azonnal 6sszehangolodik vele

Alapvetéen az Osszes elbirt paraméterérték tarolva marad a kdvetkezd
modositéasig. Ez akkor is igy van, ha az aramforrast id6kdzben ki-, majd ujra be-
kapcsoltak. A tényleges hegesztési aram hegesztési folyamat alatti kijelzéséhez
valassza ki a hegeszt6aram paramétert.

Nyissa ki a gazpalack szelepét
E' Alll’ts’a be a védégaz mennyiségét:
- Erintse meg a gazellen6rz6 gombot
- Forgassa a nyomascsokkentd aljan talalhaté allitécsavart addig, amig a
manomeéteren meg nem jelenik a kivant gdzmennyiség
- Erintse meg Ujra a gazellendrzé gombot

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aram és a kilépd huzal-
elektréda miatt.

A pisztolyvezérléd gomb megnyomasakor:

Tartsa tavol arcatol és testétdl a hegesztbpisztolyt

Viseljen megfeleld véd&szemiveget

Ne iranyitsa emberre a hegeszt&pisztolyt

Ugyeljen arra, hogy a huzalelektréda ne érjen elektromosan vezetd vagy
foldelt részekhez (pl. haz stb.).

vVvyyvyy

Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot és inditsa el a hegesztési folyamatot
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Korrekciok he-
gesztdé
izemmoddban

SynchroPuls he-
gesztés

72

Az ivhossz modositas és dinamika paraméterekkel a hegesztési eredmény tovabb
optimalizalhato.

A

ivhossz médositas:

- = rovidebb iv, a hegesztéfeszultség csokkentése
(o] = semleges iv
+ = hosszabb iv, a hegesztéfeszlltség ndvelése

H
m

Impulzus/dinamika korrekci6
A csepplevalasztasi energia fokozatmentes korrekcidjahoz AFI/VFI Puls Synergic
hegesztésnél

- kisebb csepplevéalaszto erd

0 semleges csepplevalasztd erd
+ megnovelt csepplevalasztd erd

A révidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban AFI/VFI
Standard Synergic hegesztésnél

- = kemeény és stabil iv
(o] = semleges iv
+ = lagyabb és kisebb frocskolési iv

A SynchroPuls olyan aluminiumotvozetek hegesztett kétéseihez ajanlott, ame-
lyek hegesztbvarratainak pikkelyes kinézetlinek kell lennilik. Ez a hatas két mun-
kapont ko6zott valtakozd hegesztési teljesitménnyel érheté el.

A két munkapont a hegesztési teljesitmény dFd értékkel torténd pozitiv és ne-
gativ valtozasabol adodik egy Setup meniliben beéllithatd dFd értékkel (hu-
zalel&tolas-loket: 0,0 - 3,0 m/perc vagy 0.0 - 118.1 ipm).

A SynchroPuls hegesztés tovabbi paraméterei:

- amunkapont-valtas F frekvenciaja (beéllitds a Setup meniiben)

- ivhossz-mddositas az alacsonyabb munkaponthoz (beéllitas az ivhossz-
maddositas paraméterrel a kezelSpanelen)

- ivhossz-mddositas a magasabb munkaponthoz (beallitas a Setup mentben,
AL.2 paraméter)

A SynchroPuls hegesztés aktivalasahoz az Eljaras Setup meniben legalabb az F
(frekvencia) paraméter értékét OFF-rél a 0,5 ... 5 Hz kozotti tartomanyba esé
értékre kell modositani.

MEGJEGYZES!

Ha ki van valasztva a standard kézi eljaras, akkor a SynchroPuls hegesztés nem
mikodik.




A SynchroPuls miikédési médja a ,kiilonleges 4 litem{i” izemmadddal alkalmaz-
va

I-S = start aram fazis, SL = slope, I-E = befejez8-krater fazis, v = huzalsebesség

SL 1/F SL

Al.2

SynchroPuls mikédési mddja
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MIG/MAG Standard kézi hegesztés

Altalanos tudni- Az AFI/VFI Standard kézi hegesztés egy szinergia funkcié nélkili AFI/VFI he-
valok gesztbeljarés.
A parameéter modositdsa hem vonja maga utan a tdbbi parameéter automatikus il-
lesztését. Az 6sszes médosithatd paramétert egyenként kell bedllitani a he-
gesztési eljaras kdvetelményeinek megfeleléen.

Rendelkezésre MIG/MAG kézi hegesztésnél a kdvetkezd paraméterek allnak rendelkezésre:
allé paraméterek

0,
[

Huzalsebesség
1 m/perc (39.37 ipm.) - maximalis huzalsebesség, pl. 25 m/perc (984.25 ipm)

\'"/

Hegesztéfesziiltség
TSt 4000 Pulse: 15,5 -31,5V
TSt 5000 Pulse: 14,5-39 V

H
nm

Dinamika
A rdvidzar-dinamika befolyasolasahoz a cseppatmenet pillanataban

A

Hegeszt6aram
csak tényleges érték kijelz6keént

AFI/VFI Stan- E' Az eljdras gomb segitségével valassza ki a kivant hegeszt&eljarast:
dard kézi he-

gesztés =\ MANUAL

AFI/VFI Standard kézi hegesztés
|E| Az Uzemmod gomb segitseégével valassza ki a kivant AFI/VFI Gzemmddot:

2-Utemes Uzemmod

4-UtemU Uzemmod

A kuldnleges 4-Utem( Uzemmaod a AFI/VFI-Standard kézi hegesztésnél a ha-
gyomanyos 4 UtemU tzemmaodnak felel meg.
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Korrekciok he-
gesztdé
Uizemmodban

FONTOS! Azok a paraméterek, amelyeket az egyik rendszerelem kezelSpanelén -
tavszabéalyozon vagy huzalel8toldn - allitottak be, bizonyos kérilmeények kézott
nem modosithatdk az aramforras kezelpanelén.

A paraméter-kivalasztds gomb segitségeével valassza ki a huzalsebesség pa-
rametert

Allitsa be a huzalsebességet a beallité kerékkel a kivant értékre.

A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki a hegesztéfesziltség
paramétert

E' Allitsa be a hegesztéfesziiltséget a beallitd kerékkel a kivant értékre.
A paraméterek értékei a folottuk talalhato digitélis kijelzén jelennek meg.

Alapvetden az &sszes el8irt parameéterérték tarolva marad a kdvetkezd
modositéasig. Ez akkor is igy van, ha az dramforrast id6kdzben ki-, majd Ujra be-
kapcsoltak. A tényleges hegesztési aram hegesztési folyamat alatti kijelzéséhez
valassza ki a hegeszt8aram paramétert.

A tényleges hegesztéaram hegesztési folyamat alatti kijelzéséhez:

- A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki a hegeszt8aram pa-
rameétert

- A tényleges hegeszt6aram a hegesztési folyamat alatt a digitalis kijelzén jele-
nik meg.

. Nyissa ki a gdzpalack szelepét
. Althsa be a véd8gaz mennyiségét:
Erintse meg a gazellenérzé gombot
- Forgassa a nyomascstkkentd aljan talalhato allitdcsavart addig, amig a
manométeren meg nem jelenik a kivant gdzmennyiség
- Erintse meg Ujra a gazellenérzé gombot

/A VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aram és a kilép6 huzal-
elektréda miatt.

A pisztolyvezérld gomb megnyomasakor:

Tartsa tavol arcatol és testétdl a hegesztSpisztolyt

Viseljen megfeleld védbszemiiveget

Ne irdnyitsa emberre a hegesztépisztolyt

Ugyeljen arra, hogy a huzalelektréda ne érjen elektromosan vezeté vagy
foldelt részekhez (pl. haz stb.).

vvyyvyy

E Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot és inditsa el a hegesztési folyamatot

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a
dinamika paramétert.

A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki a dinamika pa-
ramétert

H
nm

E' Allitsa be a dinamikat a beallité kerékkel a kivant értékre.

A paraméter értéke a folotte talalhato digitalis kijelzdn jelenik meg.
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Ponthegesztés és szakaszos hegesztés

Altalanos tudni-
valok

Ponthegesztés

76

A ponthegesztés és szakaszos hegesztés Uzemmadd AFI/VFI hegesztési eljarés. A
ponthegesztés és szakaszos hegesztés Uzemmoddok aktivalasa a kezel8panelen
torténik.

A ponthegesztés atlapolt lemezek egyik oldalrél hozzaférheté hegesztett kotése-
inél alkalmazhato.

A szakaszos hegesztés vékony lemezekhez alkalmazhatd.
Mivel a huzalelektréda hozzavezetése nem folyamatosan térténik, a hegesztési

fémfiird6 a szakaszos sziinetidékben lehdilhet. Igy a helyi tulhevités és ennek
kdvetkeztében az alapanyag dtégése messzemenden elkerllhetd.

Allitsa be a Setup meniiben az SPt ponthegesztési idét / szakaszos he-
gesztés idejet

FONTOS! Ponthegesztéshez az SPb szakaszos szlinetidé = OFF beéllitast
kell hasznalni!

Csak Synergic hegesztésnél:
Valassza ki a megfeleld gombok segitségével a felhasznalt hegesztéanyagot,
a huzaldtmérdt és a véddgazt

E Valassza ki a kivant hegeszt&eljarast:

\ MANUAL

AFI/VFI Standard kézi hegesztés

K\ STD SYNERGIC &

AFI/VFI Standard Synergic hegesztés

K\ PULSE SYNERGIC

AFI/VFI Puls Synergic hegesztés

Valassza ki a ponthegesztés / szakaszos hegesztés lizemmodot:

Ponthegesztés / szakaszos hegesztés
A kezelSpanelen vilagit a Ponthegesztés / szakaszos / SynchroPuls (SF) ki-
jelzeés

A kivalasztott hegeszt8eljarastol figgden allitsa be és a megfeleld beallitd
kerékkel valassza ki a kivant hegesztési paramétereket

@ Nyissa ki a gazpalack szelepét
Allitsa be a véd&gaz mennyiségét



Szakaszos he-
gesztés

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aram és a kilép6 huzal-
elektréda miatt.

A pisztolyvezérld gomb megnyomasakor:

Tartsa tavol arcatél és testétdl a hegesztbpisztolyt

Viseljen megfeleld véd&szemuiveget

Ne iranyitsa emberre a hegeszt&pisztolyt

Ugyeljen arra, hogy a huzalelektréda ne érjen elektromosan vezetd vagy
foldelt részekhez (pl. haz stb.).

vVvyyvyy

Ponthegesztés

Eljarasmdd hegesztett pont létrehozasahoz:

E' Tartsa fuggblegesen a hegeszt8pisztolyt

|z| Nyomja meg és engedje el a pisztolyvezérld gombot
E' Tartsa meg a hegesztépisztoly pozicidjat

Varja ki a gaz utdnaramlasi id6t

|E| Emelje meg a hegeszt&pisztolyt

E Allitsa be a Setup meniiben az SPb szakaszos sziinetidt

A szakaszos hegesztés aktivalva van.
Az Int (szakaszos) paraméter megjelenik a Setup menlben.

Hatdrozza meg a Setup meniben az Int paraméternél a szakaszos hegesztés
Uzemmodjat (2T / 4T)

Allitsa be a Setup-meniiben az SPt pontozasi id6t / szakaszos hegesztés
idejét
Csak Synergic hegesztésnél:

Valassza ki a megfeleld gombok segitségével a felhasznalt hegesztbanyagot,
a huzalatmérét és a védbdgazt

E' Véalassza ki a kivant hegesztdeljarast:

K\ MANUAL

AFI/VFI Standard kézi hegesztés

K\ STD SYNERGIC @

AFI/VFI Standard Synergic hegesztés

K\ PULSE SYNERGIC

AFI/VFI Puls Synergic hegesztés
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E' Vélassza ki a ponthegesztés / szakaszos hegesztés lizemmaodot:

Ponthegesztés / szakaszos hegesztés
A kezel&panelen vilagit a Ponthegesztés / szakaszos / SynchroPuls (SF) ki-
jelzés.

7| A kivalasztott hegeszt8eljarastol fliggben allitsa be és a megfeleld beallitd
kerékkel valassza ki a kivant hegesztési paramétereket
Nyissa ki a gdzpalack szelepét
[9] Allitsa be a védégaz mennyiségét

/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aram és a kilép6 huzal-
elektréda miatt.

A pisztolyvezérld gomb megnyomasakor:

Tartsa tavol arcatol és testétdl a hegesztdpisztolyt

Viseljen megfeleld védbszemiiveget

Ne iranyitsa emberre a hegesztépisztolyt

Ugyeljen arra, hogy a huzalelektréda ne érjen elektromosan vezetd vagy
foldelt részekhez (pl. haz stb.).

vVvyyvyy

Szakaszos hegesztés
A szakaszos hegesztés eljadrasmodja:

E Tartsa flggdblegesen a hegesztépisztolyt

Az Int paraméternél beallitott Gzemmaodtol fuggden:
Nyomja meg és tartsa nyomva pisztolyvezérlé gombot (2-lUtemes Uzemmaod)
Nyomja meg és engedje el a pisztolyvezérld gombot (4-Utem( lzemmad)

E' Tartsa meg a hegeszt6pisztoly pozicidjat
Vérja ki a hegesztési szakaszt
E' Pozicionalja a kbvetkezé ponthoz a hegesztépisztolyt

E' A szakaszos hegesztés befejezéséhez, az Int paraméternél beéllitott
Uzemmodtol figgden:
Engedje el a pisztolyvezérld gombot (2-Utemes lizemmod)
Nyomja meg a pisztolyvezérlé gombot (4-Utem( Gzemmaod)

Vérja ki a gaz utdnaramlasi id6t

Emelje meg a hegesztdpisztolyt



EasyJob Gizem

Altalanos tudni-
valok

EasyJob munka-
pontok mentése

EasyJob munka-
pontok lehivasa

EasyJob munka-
pontok torlése

A memodriagombok max. 5 EasyJob munkapont mentését teszik lehetévé. Mind-
egyik munkapont megfelel a kezel&panelen ezzel kapcsolatban végzett
beéllitadsoknak.

EasyJob-ok minden hegesztési eljadrashoz elmenthetdk.

FONTOS! Setup-paraméterek nem keriilnek mentésre.

A kezel8panel aktualis beallitasainak mentéséhez tartsa nyomva
az egyik memoria gombot, pl.:

- A balkijelzé ,,Pro"-t jelez ki

- ROovid id6 utan a bal kijelz6 az eredeti értékre valt at

|E| Engedje el a memoria gombot

A mentett beéllitdsok lekérdezéséhez nyomja meg roviden a meg-
felel6 memoaria gombot, pl.:
- A kezel6panel a mentett beallitdsokat jelzi ki

Az egyik memodria gomb memdriatartalmanak térléséhez tartsa
nyomva a megfelel§ memadria gombot, pl.:

- A bal kijelzé ,,Pro"-t jelez ki.

- Rovid id6 utan a bal kijelzd az eredeti értékre valt at

E' Tartsa tovabbra is lenyomva a memoria gombot
- A bal kijelz6 ,CLr"-t jelez ki.
- Rovid id8 elteltével mindkét kijelz8 a kdvetkez8t mutatja: ,,---

"

E Engedje el a memoria gombot
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EasyJob munka-

pontok

lekérdezése a
hegesztopisztoly

Up/Down

segitségével
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A mentett beallitdsok hegesztbpisztoly Up/Down segitsegével tortéend
lekérdezéséhez a kezel8panel egyik memoadriagombjanak megnyomva kell lennie.

IEI Nyomja meg e kezel8panel egyik memadriagombijat, pl.:

1

A kezel8panel a mentett bedllitdsokat jelzi ki.

Ekkor lehetséges a memadriagombok kivalasztasa a hegesztSpisztoly Up/Down
gombok segitségeével. A nem kiosztott memodriagombok ennek soran atugrasra
kerllnek.

A memodriagomb szamanak kigyulladdsa mellett a szam kdzvetlenul kijelzésre
keril a hegeszt8pisztoly Up/Down segitségével:

Kijelzés a hegesztépisztoly Up/Down- EasyJob munkapont a kezelé6panelen
on

N |
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AWI-hegeszteés
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AWI-hegesztés

Biztonsag

ElGkészités

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

E' Kapcsolja - O - allasba a halézati kapcsolot

|E| Huzza ki a haldozati dugaszt

E' Szerelje le a AFI/VFI hegeszt&pisztolyt

Csatlakoztassa le a testkdbelt a (-) &ramatadd huvelyrél

|E| Dugja bele és rogzitse a testkabelt a (+) aramatadd hiivelybe
E' Kosse Ossze a testkabel masik végét a munkadarabbal

Dugja bele és jobbra forditva rogzitse az AVI-hegesztépisztoly bajonettzaras
dugaszat a (-) dramatado hlvelybe

Csavarja fel a nyomascsdkkentdt a gdzpalackra (argon), majd hizza meg

Csatlakoztassa a gaztomlét a nyomascsdkkentbre és az aramforras AVI
véddgaz-csatlakozdjara

Dugja be a halézati dugaszt

83



AVI-hegesztés
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/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aramiités miatt.

A halozati kapcsold - I - allasba kapcsolasakor a hegeszt&pisztoly

wolframelektrodaja feszlltség ala kerdul.

» Ugyeljen arra, hogy a wolframelektréda ne érjen személyekhez vagy elektro-
mosan vezet§ vagy foldelt részekhez (pl. haz stb.)

Kapcsolja - I - allasba a haldzati kapcsolét: rovid idére felvillan a kezel6panel
Osszes kijelzgje

|z| Az eljaras gomb segitségével valassza ki az AVI-hegesztést:

A készulék 3 masodperc késleltetéssel kapcsolja a hegeszt&fesziiltséget a
hegeszt8huvelyre.

FONTOS! Azok a paraméterek, amelyeket az egyik rendszerelem kezel6panelén -
huzalelétolon vagy tavszabalyozdn - allitottak be, bizonyos kérilmények kézott
nem modosithatdk az dramforras kezel6panelén.

A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki az dramerdsség pa-
ramétert.

Allitsa be a beallitd kerékkel a kivant dramerdsséget.
Az dramerdsség értéke a bal oldali digitalis kijelzén jelenik meg.

Az Osszes, a bedllito kerékkel beéllitott eldirt paraméterérték mindig tarolva
marad a kdvetkez6 modositasig. Ez akkor is igy van, ha az dramforrast
id8kdzben ki-, majd Ujra bekapcsolték.

E Allitsa be a nyomascsékkentdn a kivant védégaz mennyiségét
E' Inditsa el a hegesztési folyamatot (ivgyujtéas)



Ivgyujtas Hegesztépisztoly pisztolyvezérlé gombbal és TIG multi csatlakozoval torténd
hasznalata esetén (2-litemes lizemmodu gyari beallitassal):

1] 2 3|+]4]

N\ N N \

Helyezze ra a gazfuvokat a gyujtasi helyre ugy, hogy a wolframelektrdda és a
munkadarab kozott kb. 2 — 3 mm (0.078 — 0.118 in.) tavolsag legyen

Allitsa fel lassan a hegesztdpisztolyt addig, amig a wolframelektroda hozza
nem ér a munkadarabhoz

E HUzza vissza és tartsa a pisztolyvezérlé gombot

A védbgaz aramlik.

Emelje meg a hegesztdpisztolyt és forditsa normal helyzetbe

Az iv begyujt.

E' Végezze el a hegesztést

Fejezze be a he- E' Emelje le az AVI-hegesztSpisztolyt a munkadarabrél, hogy kialudjon az iv.

gesztési folya-

matot FONTOS! A wolfrdmelektroda védelme érdekében a hegesztés végén hagyja
megfeleléen hosszu ideig dramolni a véd&gazt, amig a wolfrdmelektroda ele-
gendd mértékben le nem hiilt.

|z| Engedje el a pisztolyvezérlé gombot
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Impulzusos ivhegesztés

Alkalmazasi le-
hetéségek

M(ikodési elv
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Az impulzusos ivhegesztés egy pulzald hegeszt8arammal végzett hegeszteés.
Acélcsdvek kényszerhelyzetben végzett hegesztésekor vagy vékony lemezek he-
gesztésekor alkalmazzak.

Ezeknél az alkalmazasoknél a hegesztés kezdetére beéllitott hegesztédram nem

mindig elényds a teljes hegesztési folyamatra vonatkozdéan:

- tulkicsi dramerdsség esetén az alapanyag nem olvad meg megfelelSen,

- tulmelegedés esetén fennall a veszély, hogy a folyékony hegesztési fémfirdd
lecsepeg.

- Az alacsony I-G alaparam meredek emelkedés utan a lényegesen magasabb
I-P impulzusaramra ng, és a Duty cycle dcY id§ utan Ujra visszaesik az I-G
alaparamra.

- Ennek soran egy olyan aram-kézéperték adddik, amely alacsonyabb, mint a
beéllitott I-P impulzusiram.

- Impulzusos ivhegesztésnél a hegesztési hely kis szakaszai gyorsan felolvad-
nak, de gyorsan Ujra meg is dermednek.

Az dramforras szabalyozza a dcY Duty cycle és az I-G alaparam parameétereket a
beéllitott impulzusaramnak (hegeszt8aram) és a beallitott impulzus-frekven-
cidnak megfelel&en.

1/F-P
A deY

up down

A hegesztédram alakuldsa

Beallithato paraméterek:

I-S Start aram

I-E Befejezési aram

F-P  Impulzus-frekvencia (1/F-P = két impulzus id6koze)

I-P Impulzusaram (beallitott hegesztéaram)




Nem beallithaté paraméterek:

tup UpSlope (dramvaltas)

tdown DownSlope

dcY Dutycycle

I-G Alaparam

Impulzusos E Allitsa be az F-P (impulzus-frekvencia) Setup-paraméter értékét
ivhegesztés ak- - Beaéllitési tartomany: 1 - 990 Hz
tivalasa

A paraméter ismertetését ldsd a AVI-hegesztés paraméterei szakaszban, a 107.
oldaltol.
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Bevont elektrodas hegeszteés
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Bevont elektrodas hegesztés

Biztonsag

ElGkészités

/\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

E' Kapcsolja - O - alladsba a halézati kapcsolot
|E| Huzza ki a haldozati dugaszt

FONTOS! Az arra vonatkozoé Informacidk, hogy a bevont elektrédaval a (+)
vagy a (-) pdlushoz csatlakoztatva kell-e hegeszteni, a bevont elektréda cso-
magolasén talalhatok.

Elektrodatipustol fuggden dugja bele, majd jobbra forditva régzitse a
testkabelt a (-) vagy a (+) dramatado hivelybe

K&sse Gssze a testkabel masik végét a munkadarabbal

Dugja be és jobbra forditassal rogzitse az elektrédatartd kabel bajonettzaras
dugaszat az elektrdda tipusatol fuggden az ellenkezé polaritdsu szabad
aramatadoé huvelybe

E' Dugja be a halozati dugaszt
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Bevont
elektrédas he-
gesztés

Korrekciok he-
gesztdé
Uizemmodban
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/\  VIGYAZAT!

Személyi sériilések és anyagi karok veszélye elektromos aramiités miatt.

Amint a halozati kapcsolét - I - allasba kapcsoljak, az elektrodatartdban lévé be-

vont elektroda fesziltség ala kerl.

» Ugyeljen arra, hogy a bevont elektréda ne érjen személyekhez vagy elektro-
mosan vezet§ vagy foldelt részekhez (pl. haz stb.).

Kapcsolja - I - allasba a haldzati kapcsolét: rovid idére felvillan a kezel6panel
Osszes kijelzgje

|z| Az eljards gomb segitségével valassza ki a bevont elektrodas hegesztési
eljarast:

A készulék 3 masodperc késleltetéssel kapcsolja a hegeszt&fesziiltséget a
hegeszt8huvelyre.

Ha a bevont elektrédas hegeszt&eljaras van kivalasztva, akkor az esetleg
meglévé hitbegység automatikusan deaktivalodik. A hiit6egységet nem lehet
bekapcsolni.

FONTOS! Azok a paraméterek, amelyeket az egyik rendszerelem kezel6panelén -
tavszabalyozon vagy huzaleldtolon - allitottak be, bizonyos kérilmeények kézott
nem modosithatdk az dramforras kezel6panelén.

A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki az dramerdsség pa-
ramétert.

A beallito kerékkel allitsa be a kivant aramer@sséget.

Az dramerdsség értéke a bal oldali digitalis kijelzén jelenik meg.

A bedllitd kerékkel bedllitott dsszes eldirt paraméterérték mindig tarolva ma-
rad a kdvetkezé modositasig. Ez akkor is igy van, ha az dramforrast id6kdzben
Ki-, majd uUjra bekapcsoltak.

E Inditsa el a hegesztési folyamatot

A tényleges hegeszt8aram hegesztési folyamat alatti kijelzéséhez:

- A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki a hegeszt8aram pa-
rameétert

- A tényleges hegeszt8aram a hegesztési folyamat alatt a digitalis kijelzén jele-
nik meg.

Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a
dinamika paramétert.

A paraméter-kivalasztas gomb segitségével valassza ki a dinamika pa-
rameétert

|E| Allitsa be a dinamikat a beallito kerékkel a kivant értékre.
A paraméter értéke a folotte talalhato digitalis kijelzén jelenik meg.

A rovidzar-dinamika befolyasolasa a cseppatmenet pillanataban:



= kemeény és stabil iv
= semleges iv
= lagyabb és kisebb frocskolési iv
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HotStart funkcié  Optimalis hegesztési eredmény eléréséhez bizonyos esetekben be kell allitani a
HotStart funkciot.

El6nyok

- A gyujtési tulajdonsagok javulasa rossz gyujtasi tulajdonsagu elektrodak
esetén is

- Az alapanyag jobb megbmlesztése az inditasi fazisban, ezaltal kevesebb hi-
deg pont

- A salakzarvanyok messzemend elkerilése

A rendelkezésre allé parameéterek beallitasat a ,,Setup-beallitasok”, ,Setup meni
- 2. szint" szakasz ismerteti.

| (A) Jelmagyarazat
A Hti Hot-current time = Hot aram
Hti ids,
3 HCU > |
300+ 0—2s,
I gyari beallitds 0,5 s
200 1 | HCU HotStart-current = megnévelt
| inditéaram,
HCU| | 100 — 200%,
H gyari beallitas 150%
% t(s)
i ‘ —| Iy F6aram = beallitott he-
0,5 1 1,5 geszt8aram
M(ik6désmadd
A beéllitott Hot 4ram id& (Hti) alatt a
hegesztaram egy meghatarozott
értékre emelkedik. Ez az érték (HCU)
nagyobb, mint a beallitott he-
gesztéaram (Ip).
Anti-Stick funk- Rovidebbé valo ivek esetén a hegesztéfesziltség annyira lecsdkkenhet, hogy a
cio bevont elektrdda hajlamossa valik a letapadasra. Ezenkivil ki is hilhet az
elektroda.

Az aktivalt Anti-Stick funkcié megakadalyozza a kiizzitast. Ha tapadni kezd az
elektréda, az aramforras azonnal lekapcsolja a hegesztéaramot. A bevont
elektréda munkadarabrol torténd levalasztdsa utan a hegesztési folyamat
problémamentesen folytathato.

Az Anti-Stick (Ast) funkcidé a Setup-mentben a Setup-paramétereknél ak-
tivalhatd és inaktivalhaté a bevont elektrodas hegesztéshez.
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Easy Documentation
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Altalanos tudnivalék

Altalanos tudni-
valok

Dokumentalt he-
gesztési adatok

Ha az Easy Documentation opciod elérheté az aramforrason, akkor az egyes he-
gesztések legfontosabb hegesztési adatai dokumentalhatok és CSV fajlként el-
mentheték egy USB-meghajtoéra.

A hegesztési adatokkal egyltt egy Fronius szigné is mentésre kertl, amely fel-
hasznélhaté az adatok hitelességének ellendrzésére és garantalédsara.

Az Easy Documentation a készUlékkel szallitott FAT32 formatumu Fronius USB-
meghajtonak az dramforras hatuljan térténdé bedugasaval / kihuzasaval ak-
tivalhatd / deaktivalhato.

FONTOS! A hegesztési adatok dokumentalasahoz helyesen kell beéllitani a datu-
mot és az idét.

A kovetkez6 adatok lesznek dokumentalva:

Eszkdz tipusa

Fajl neve

Cikkszam

Sorozatszdm

Az aramforras firmwareverzidja

A DOCMAG NYAK firmware-je (Easy Documentation)

Docu-verzié

https://www.easydocu.weldcube.com (A kivalasztott hegesztési adatokrol PDF je-
lentés készithetd ezen a linken)

Nr. Szamlalo
Kezdés az USB-meghajté bedugasaval,;
Az aramforras kikapcsolasakor és bekapcsolasakor a szamlalo az
utolso hegesztbvarrat szamaval folytatddik.
1000 hegesztés utan uj CSV fajl jon Létre.

Date Datum yyyy-mm-dd

Time Id6, hh:mm:ss
az aram indulasakor

Duration Id&tartam [s]-ben
az aram induldsatol az aram végéig (aramjel)

I Hegeszté8aram * [A]-ban
U Hegesztéfesziltség * [V]-ban
vd Huzalsebesség * [m/perc]-ben
wfs Huzalsebesség * [ipm]-ben
IP Pillanatnyi értékekb6l szamitott teljesitmény * [W]-ban
IE Pillanatnyi értékekbdl szamitott energia [kJ]-ban
az egész hegesztés alatt
I-Mot Motoraram * [Al-ban
Synid Jelleggdrbe szam
hegesztésenként
Job EasyJob szam
hegesztbvarratonként

97



Process Hegesztbeljaras

Mode Uzemmod

Status PASS: szabalyos hegesztés
IGN: A hegesztés megszakadt a gyujtasi fazisban.
Err | xxx: A hegesztés hiba miatt megszakadt; a megfeleld szer-
vizkoéd dokumentélva van

Interval Hegesztévarrat szama ,Intervallum” Gzemmaodban

Signatu- Hegeszt&varratonkénti szigno
re

* minden esetben a fé folyamat fazistdl,;
a gyujtasi fazis megszakadasa esetén a gyujtasi fazis atlagertéke
mentésre kerll, és a f6 folyamat fazis eléréséhez azonosité keril ki-
adasra

A hegesztési adatok a fé folyamat fazisdban és hegesztésenként atlagértékként
kerlUlnek dokumentalasra.

Uj CSV fajl Uj CSV fajl jon étre:

- ha bekapcsolt aramforras esetén az USB-meghajto kihuzasra keril, majd djra
be van dugva,

- adatum és az id6 megvaltoztatasakor,

- 1000 hegesztés utan,

- firmware frissitésekor,

- amikor az USB-meghajtét kihuzza, majd egy masik aramforrashoz csatlakoz-
tatja
(= a sorozatszam megvaltoztatasa).

PDF jelentés /
Fronius szigné

Az alabbi link alatt ...

- PDF jelentés készithetd a kivalasztott hegesztési adatokrol,

- az adatok hitelessége a hegesztési adatokat is tartalmazé
leolvasott Fronius szigndval ellen8rizhetd és garantalhato.

F
E L or
https://easydocu.weldcube.com
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Easy Documentation aktivalasa / deaktivalasa

Easy Documen-
tation aktivalasa

Datum és id6
beallitasa

lathatok:

Az dramforras kijelzéjén a kdvetkezdk

L)

kerult.

Dugja be az USB-meghajtot

e

Az Easy Documentation aktivalasra

A doc | on jelzés akkor is megjelenik,
ha az aramforras csatlakoztatott USB-
meghajté esetén kikapcsolasra majd
ujbol bekapcsolasra kerdl.

Az Easy Documentation aktivalva ma-

rad.
El Nyugtazza a kijelz6t a nyilgomb megnyomasaval

iV &

E' Datum és id8 beallitasa

A datum és az id6 a szervizmenu 2. szintjén kerul beallitasra.

E e S LV A Megjelenik a szervizmenu elsé pa-

ramétere.

E' A bal oldali beallito kerék segitségével
@ © valassza ki a ,2nd"” Setup paramétert

)
[3] A D kVA Megjelenik az elsé paraméter a szerviz

menu 2. szintjén.

A’bal olda.li beélll't’? ke’rék segitseégével
@) © vélassza ki a ,yEA" (= év) Setup pa-

ramétert
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Easy Documen-
tation deak-
tivalasa
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E' Datum és id§ beallitasa:
) © - bal oldali bedllito kerék:
paraméter kivalasztasa

- jobb oldali beéllité kerék:
Ertékek mddositasa

@)

O
?

dRY Beallitasi tartomanyok:
yEA  Ev(20yy; 0 - 99)
Mon Hénap (mm; 1 -12)

dAY Nap(dd;1-31)
Hou Ora(hh; 0 -24)
Min  Perc (mm; O - 59)

MEGJEGYZES!

Ha az dramforrast a FAC Setup paraméterrel allitjak vissza a gyari bedllitasokra,
a datum és az id6 elmentésre keriil.

/A VIGYAZAT!

Adatvesztés vagy adatkarosodas kockazata Llép fel, ha az USB-meghajtot idé

elétt huzza ki

» A megfelelé adatatvitel érdekében csak kb. 10 masodperccel az utolsé he-
gesztés vége utan huzza ki az USB-meghajtot.

E Huzza ki az USB-meghajtét az aramforrasbol

Az daramforras kijelz6jén a kdvetkezbk lathatok:

.--

] gy
L) ()

Az Easy Documentation deaktivaldsra kerult.

|z| Nyugtazza a kijelz6t a nyilgomb megnyomasaval

.LV,,%\| <|



Setup beallitasok
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Setup (beallitas) menii

Altalanos tudni-
valok

Kezelés

A Setup ment egyszer( hozzaférést biztosit az ramforrasban felhalmozdédott
szakértéi tudashoz, valamint a kiegészité funkcidkhoz. A Setup menliben a pa-
raméterek egyszerUen illesztheték a kilonb&zé feladatokhoz.

A Setup mentube térténd belépést a MIG/MAG Standard-Synergic he-

gesztbeljaras alapjan ismertetjuk.

Mas hegeszt&eljarasoknal ugyanigy mikodik a belépés.

Belépés a Setup meniibe

= MANUAL
=\ STD SYNERGIC @
=\ PULSE SYNERGIC 3

= MANUAL
=\ STD SYNERGICE
=\ PULSE SYNERGIC D

Az eljaras gomb segitségével valassza
kia ,MIG/MAG Standard-Synergic he-
gesztés" eljarast

A kezelépanel ekkor a ,MIG/MAG
Standard-Synergic hegesztés” eljaras
Setup menijében talalhato - az
utoljara kivalasztott Setup paraméter
jelenik meg.

Paraméter modositasa

Iﬂ%}&

A bal oldali beéllitd kerék segitségeével
valassza ki a kivant Setup parameétert

A jobb oldali beallito kerék
segitségével moédositsa a Setup pa-
raméter értékét

Kilépés a Setup meniibél

= MANUAL
=\ STD SYNERGIC B
=\ PULSE SYNERGIC 3

103




Setup paraméte-
rek a MIG/MAG

Standard Syner-
gic hegesztéshez

104

A ,min.” és ,max.” adatok olyan beallitasi tartomanyoknal hasznalhaték, amelyek
aramforras, hegesztési program, stb. tekintetében kilénb6z8ek.

GPr

Gaz elébearamlasi idé
Egység: s

Beallitasi tartomany: 0 - 9,9
Gyari beallités: 0,1

GPo

Gaz utanaramlasiidé
Egység: s

Beéllitasi tartoméany: 0 - 9,9
Gyari beéllitas: 0,5

SL Slope (kiilonleges 2 litem(i és kiilénleges 4 Utemli hegesztéshez)
Egység: s
Beallitasi tartoméany: 0 - 9,9
Gyéari beallitas: 0,1
I-S Start aram (kiilonleges 2 Gitemdi és kiilénleges 4 Gtemii hegesztéshez)
Egység: % (a hegeszt6aramra vonatkoztatva)
Beallitasi tartomany: 0 - 200
Gyari beallitas: 100
I-E Befejezési aram (kiilonleges 2 litem(i és kiilonleges 4 Gitem(i he-
gesztéshez)
Egység: % (a hegeszt6aramra vonatkoztatva)
Beallitasi tartoméany: 0 - 200
Gyari beallitas: 50
t-S Start aram idGtartama (csak kiilénleges 2 Gitem(i hegesztéshez)
Egység: s
Beéllitasi tartoméany: 0,0 - 9,9
Gyari beéllitas: 0,0
t-E Befejezési aram idétartama (csak kiilénleges 2 titem(i hegesztéshez)
Egység: s
Beallitasi tartoméany: 0,0 - 9,9
Gyari beallitas: 0,0
Fdi Huzalbefiizési sebesség
Egység: m/perc (ipm.)
Beallitasi tartomany: 1 - max. (39.37 - max.)
Gyari beallitas: 10 (393.7)
bbc  Visszaégési hatas
Visszaégeési hatas huzalvisszahuzas miatt a hegesztés végén
A hegeszt8aram lekapcsolasa utan a huzalelektréda 7,5 m/perc se-
bességgel visszahuzddik a beéllitott bbc-érték idétartamara.
Egység: s
Beallitasi tartoméany: 0 - 0,2
Gyari beallitas: 0
Ito Huzalhossz a biztonsagi lekapcsolasig

Egység: mm (in.)
Beallitasi tartomany: OFF, 5 - 100 (OFF, 0.2 - 3.94)



Gyéri beallitas: OFF

MEGJEGYZES!

Az Ito (huzalhossz a biztonsagi lekapcsolasig) funkcié az egyik biztonsagi funk-
cio.

Kilondsen a nagy huzalsebességeknél a biztonsagi lekapcsolasig szallitott huzal-
hossz eltérhet a beéllitott huzalhossztol.

SPt Pontozasiidd / szakaszos hegesztés ideje
Egység: s
Beallitasi tartomany: 0,3 -5
Gyari beallitas: 1

SPb Szakaszos sziinetidd
Egység: s
Beallitasi tartomany: OFF, 0,3 — 10 (0,1 s-os lépésekben)
Gyari beallitas: OFF

FONTOS! Ponthegesztéshez az SPb = OFF beallitast kell hasznalni!

Int Intervallum
Csak akkor jelenik meg, ha SPb-re érték van beéllitva
Egység: -
Beallitasi tartomany: 2T (2 Gtem), 4T (4 Gtem)
Gyari beallitas: 2T (2 Gtem()

F Frekvencia SynchroPuls-hoz
Egység: Hz
Beéllitasi tartomany: OFF, 0,5 -5
Gyari beallitas: OFF

dFd  HuzalelStolas-loket
Hegesztési teljesitmény ofszet a SynchroPuls opcidhoz

Egység: m/perc (ipm.)
Beallitasi tartomany: 0 - 3 (0 - 118,1)
Gyari beallitas: 2 (78,7)

AL2 Ivhossz médositas a felsé SynchroPuls-munkaponthoz
Egység: % (hegesztési teljesitmény)
Beallitasi tartomany: -30 - +30
Gyari beallitas: o

FAC Aramforras visszaallitasa
A kiszallitasi allapot visszaallitasahoz tartsa nyomva 2 s-ig az egyik pa-
rameéter-kivalasztas gombot.
Ha megjelenik a ,PrG" digitélis kijelzés, az dramforras vissza van allitva

FONTOS! Az aramforras visszaallitdsa esetén a Setup meni Osszes
személyes beallitasa elvesz.

A memodria gombokkal mentett munkapontok az aramforrés
visszaallitdsakor tarolva maradnak. A Setup meni masodik szintjének
(2nd) funkcioi sem torlédnek. Kivétel: Ignition id&tullépés (ito) paraméter.

2nd A Setup menii masodik szintje (ldsd ,,Setup menii 2. szint" szakasz)

105



Setup paraméte- A ,min.” és ,max.” adatok olyan bedllitasi tartoméanyoknal hasznalhatdk, amelyek

rek az AFI/VFI aramforras, hegesztési program, stb. tekintetében kildnbdz8ek.
Standard kézi
hegesztéshez GPr Gaz elébearamlasiidé

Egység: s

Beallitasi tartomany: 0 - 9,9
Gyari beallitas: 0,1

GPo Gaz utanaramlasiidé
Egység: s
Beéllitasi tartoméany: 0 - 9,9
Gyari beéllitas: 0,5

Fdi Huzalbef(izési sebesség
Egység: m/perc (ipm.)
Beallitasi tartomany: 1 - max. (39.37 - max.)
Gyari beallitas: 10 (393.7)

bbc  Visszaégési hatas
Visszaégesi hatds a hegeszt8aram huzalelektréda tovabbitas leallitédsa
utani késleltetett lekapcsolasaval. A huzalelektrodan egy gomb képzddik.

Egység: s
Beallitasi tartomany: AUt, 0-0,3
Gyari beallitas: AUt

IGC Gyujtéaram
Egység: A
Beéllitasi tartomany: 100 - 650
Gyari beallitas: 500

Ito Huzalhossz a biztonsagi lekapcsolasig
Egység: mm (in.)
Beallitasi tartomany: OFF, 5 - 100 (OFF, 0.2 - 3.94)
Gyari beallitas: OFF

MEGJEGYZES!

Az Ito (huzalhossz a biztonsagi lekapcsolasig) funkcid az egyik biztonsagi funk-
cio.

KUlénbésen a nagy huzalsebességeknél a biztonsagi lekapcsolasig szallitott huzal-
hossz eltérhet a beéllitott huzalhossztol.

SPt Pontozasiidd / szakaszos hegesztés ideje
Egység: s
Beéallitasi tartomany: 0,3 -5
Gyari beallitas: 0,3

SPb Szakaszos sziinetid6
Egység: s
Beallitasi tartomany: OFF, 0,3 — 10 (0,1 s-os lépésekben)
Gyari beallitas: OFF

Int Intervallum
Csak akkor jelenik meg, ha SPb-re érték van beéllitva

Egység: -
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Beallitasi tartomany: 2T (2 Gtem), 4T (4 Gtem)
Gyari beallitas: 2T (2 Gtem)

FAC Aramforras visszaallitasa
A kiszallitasi allapot visszaallitasahoz tartsa nyomva 2 s-ig az egyik pa-
rameéter-kivalasztas gombot.
Ha megjelenik a ,,PrG" digitélis kijelzés, az dramforras vissza van allitva

FONTOS! Az aramforras visszaallitdsa esetén a Setup meni Osszes
személyes beallitasa elvesz.

A memodria gombokkal mentett munkapontok az aramforrés
visszaallitdsakor tarolva maradnak. A Setup meni masodik szintjének
(2nd) funkcioi sem torlédnek. Kivétel: Ignition id&tullépés (ito) paraméter.

2nd A Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint" szakasz)

A bevont FONTOS! Az dramforras Factory FAC Setup paraméter segitségével torténd
elektrédas he- visszaallitasakor a HotStrom id& (Hti) és a megndvelt inditdaram (HCU) Setup pa-
gesztés Setup raméterek is visszaallitdsra kertlnek.

parameéterei

HCU Megnovelt inditéaram
Egység: %
Beallitasi tartomény: 100 - 200
Gyari beallitas: 150

Hti Hot aram idé
Egység: s
Beallitasi tartomany: 0 - 2,0
Gyari beallitas: 0,5

ASt  Anti-Stick (elektréda-6sszeragadas gatlas)
Egység: -
Beéallitasi tartomany: ON, OFF
Gyari beallitas: OFF

FAC Aramforras visszaallitasa
A kiszallitasi allapot visszadllitdsahoz tartsa nyomva 2 s-ig az egyik pa-
raméter-kivalasztas gombot. Ha megjelenik a ,PrG"” digitalis kijelzés, az
aramforras vissza van éllitva.
FONTOS! Az aramforras visszaallitdsa esetén az Osszes személyes
beéllitas elvesz.
A memdriagombokkal mentett munkapontok nem térlédnek az dram-
forras visszaallitdsakor, hanem tarolva maradnak. A Setup meni masodik
szintjének (2nd) funkcioi sem torlédnek. Kivétel: Ignition idStullépés (ito)
paraméter.

2nd A Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint” szakasz)

AVI-hegesztés F-P

” . Impulzus-frekvencia
paraméterei

Egység: Hertz
Beéllitasi tartomany: OFF; 1 — 990
(10 Hz-ig: 0,1 Hz-es lépésekben)
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(100 Hz-ig: 1 Hz-es lépésekben)
(100 Hz folott: 10 Hz-es lépésekben)
Gyari beallitéas: OFF

tuP

UpSlope (aramvaltas)

Egység: masodperc

Beéllitasi tartomény: 0,01 - 9,9
Gyari beallitas: 0,5

tdo

DownSlope

Egység: mésodperc

Beallitasi tartomany: 0,01 - 9,9
Gyari beallitas: 1

I-8

Start &ram

Egység: a féaram %-a
Beéllitasi tartomany: 1 - 200
Gyari beallitas: 35

I-2

Cso6kkentett aram

Egység: a f6aram %-a
Beallitasi tartoméany: 1 - 100
Gyari beallitas: 50

I-E

Befejezési aram

Egység: a féaram %-a
Beéallitasi tartoméany: 1 - 100
Gyari beéllitas: 30

GPo

Gaz utanaramlasiidé
Egység: masodperc
Beallitasi tartomény: 0 - 9,9
Gyari beallitas: 9,9

tAC

Osszetiizés

Egység: méasodperc

Beallitasi tartomany: OFF, 0,1 - 9,9
Gyari beallitas: OFF

FAC

Aramforras visszaallitasa

A kiszallitasi allapot visszaallitasahoz tartsa nyomva 2 masodpercig az
egyik paraméter-kivalasztas gombot.

Ha megjelenik a ,,PrG" digitalis kijelzés, akkor az dramforras vissza van
allitva.

Az dramforrés visszaallitdsa esetén az elvégzett bedllitdsok nagy része
torlédik. A kévetkez8k maradnak meg:

- A hegeszt6kor-ellenalléds és a hegesztEkor-induktivitds értékei

- Orszag szerinti beéllitas

2nd

A Setup menii masodik szintje (lasd ,,Setup menii 2. szint"” szakasz)
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Setup menu 2. szint

Korlatozasok A Setup men 2. szintjével kapcsolatban a kdvetkezd korlatozasok léteznek:

A Setup meni 2. szintjének paraméter-beallitasait nem lehet kivalasztani:
- hegesztés kdzben

- aktiv gazellen6rzés funkcio esetén

- aktiv huzalbef(izés funkcié esetén

- aktiv huzalvisszahuzas funkcié esetén

- aktiv kifuvatas funkcié esetén

Amig a Setup menu 2. Szintje ki van véalasztva, addig a kovetkezd funkcidk nem

allnak rendelkezésre, még robotos Uzemmaod esetén sem:

- hegesztésinditas, a robotos lzemmoddhoz elmarad az JAramforras
készenlétben" jel

- géazellenbrzés

- huzalbeflzés

- huzalvisszahuzas

- kifavatas

Kezelés (Setup Belépés a Setup menii 2. szintjére:
menti 2. szint)
e Az eljaras gomb segitsegével valassza
SRSl Kia ,MIG/MAG Standard-Synergic he-
gesztés” eljarast

ST A kezelépanel ekkor a ,MIG/MAG

=\ PULSE SYNERGIC &3

Standard-Synergic hegesztés” eljaras
Setup menuljében taldlhatd - az
utoljara kivalasztott Setup paraméter
jelenik meg.

A bal oldali beéllitd kerék segitségevel
valassza ki a ,2nd"” Setup paramétert

e A kezelépanel ekkor a ,MIG/MAG-
AR Standard Synergic hegesztés” eljaras
Setup menijének masodik szintjén
talalhato - az utoljara kivalasztott Se-
tup paraméter jelenik meg.

Paraméter modositasa
E A bal oldali beallito kerék segitségével
) © vélassza ki a kivant Setup paramétert

O @ A jobb oldali beallits kerék

segitségével modositsa a Setup pa-
rameéter értékét
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A MIG/MAG Sy-
nergic hegesztés
parameéterei a
Setup menii 2.
szintjén
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Kilépés a Setup meniibdl

R Megjelenik az elsé Setup meni szint

=\ PULSE SYNERGIC @

egyik paramétere.

= MANUAL
=\ STD SYNERGICE
_ _®\PULSE SYNERGIC (3

SEt

Orszag szerinti bedllitas (standard/USA) ... Std / US
Egység: -

Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)

Gyari beallitas:

Standard verzié: Std (méretadatok: cm / mm)
USA-verzio: US (méretadatok: in.)

Syn

Synergic-programok/jelleggorbék
EN / AWS szabvanyok

Egység: -

Beéllitasi tartomany: EUr / US
Gyari beallitas:

Standard verzio: EUr

USA-verzié: US

C-C

H(it6egység vezérlése
(csak csatlakoztatott h(it6egység esetén)

Egyseég: -
Beallitasi tartomany: AUt, On, OFF
Gyari beallitas: AUt

AUt:
A h(it8egység 2 perces hegesztési szinet utan kapcsol le.

FONTOS! Ha a hlit6kozeg hémeérséklet-felligyelet és az dtaramlas-
fellgyelet opcio be van épitve a hlt8egységbe, a hlitéegység a visszatérési
hémérséklet 50 °C ala csOkkenése esetén, de legkorabban 2 perc he-
gesztési szlinet utan lekapcsol.

On:
A hitbéegység allanddan bekapcsolva marad.

OFF:
A hit8egység allanddan kikapcsolva marad.

FONTOS! A FAC paraméter alkalmazéasakor a C-C paraméter nem all
vissza a gyari beallitasra. Bevont elektrédas hegesztési eljaras kivalasztasa
esetén a hitéegység mindig lekapcsolva marad, ,,On" allasban is.



Cooling Time

(csak csatlakoztatott hiitGegység esetén)

Az dramlasfelligyelet megszolalasa és a ,no | H20" szervizkdd kiadasa
kdzo6tti id6. Ha a hitérendszerben példaul légbuborékok lépnek fel, a
hltbegyseg csak a beallitott id6 utan kapcsol le.

Egység: s
Beallitasi tartomany: 5 - 25
Gyari beallitas: 10

FONTOS! Tesztelés céljabdl a hlit6egység az aramforras minden bekap-
csolasa utan 180 masodpercig jar.

Hegeszt6kori ellenallas (mOhm)
Lasd ,A hegeszt8kor r ellenallasdnak meghatarozasa” szakaszt a 116. ol-
daltol.

L Hegeszt6kor induktivitasa (mikrohenry)
Lasd ,A hegeszt8kor L induktivitasdnak kijelzése"” szakaszt a 118. oldaltol.
EnE Aziv elektromos energiaja a hegesztési sebességre vonatkoztatva
Egység: kJ
Beallitasi tartomany: On / OFF
Gyari beallitas: OFF
Mivel a haromjegy( kijelz6n nem jelenithetd meg a teljes értéktartomany
(1 kJ — 99999 kJ), a kdvetkezé abrazolasi valtozatot valasztottuk:
Erték (kJ) / kijelzés a kijelzdn:
1-999/1-999
1000 - 9999 / 1.00 - 9.99 (egyesek nélkil, pl. 5270 kJ -> 5.27)
10000 - 99999 / 10.0 - 99.9
(egyesek és tizesek nélkil, pl. 23580 kJ ->23.6)
ALC Ivhossz-médositas a hegesztéfesziiltséggel
Csak MIG/MAG Synergic hegesztésnél
Beéllitasi tartomany: On / OFF
Gyari beallitas: OFF
A hegesztbiv hossza a hegeszt&feszultségtsl fligg. A hegesztbfesziiltség a
szinergikus Uzemelés soran egyedileg allithato be.
Ha az ALC paraméter ,OFF"-on 4ll, a hegesztéfesziltség egyedi beallitasa
nem lehetséges. A hegesztéfesziltség automatikusan a kivalasztott he-
geszt8aramhoz vagy a huzalsebességhez igazodik. Az ivhossz mdédosités il-
lesztésekor 4llandd hegesztSaram és allandd huzalsebesség mellett véalto-
zik a fesziltség. Az ivhossz modositas beallitd kerékkel térténd beallitasa
kdzben a bal oldali kijelz6 hasznalhaté az ivhossz modositasi értékéhez. A
jobb oldali kijelzén egyidejlleg valtozik a hegeszt&fesziiltség értéke. Ez-
utan a bal oldali kijelz6 Ujra az eredeti értéket, pl. a hegeszt6aramot mu-
tatja.
Ejt EasyJob Trigger

az EasyJob kapcsolasanak aktivalasa / deaktivalasa a pisztolyvezérld
gomb segitsegével
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Egyseég: -
Beallitasi tartomany: On / OFF
Gyari beallitas: OFF

Funkcié MIG/MAG pisztolyvezérloé gombbal
Nyomja meg réviden (< 0,5 s) a pisztolyvezérlé gombot.

Nincs hegesztés lzemmod:

- Egymaés utén az 6sszes MIG/MAG EasyJob atkapcsoladik.

- Ha nincs kivalasztva EasyJob, a pisztolyvezérl§ gomb normal modon
mUkodik.

- Ha nincs kivalasztva MIG/MAG EasyJob, nem torténik valtozas.

Hegesztés lzemmaodban:

- Azonos lizemmadu (4-tGtemd, kilénleges 4-Utem(, 4-Utem( szaka-
szos hegesztés) és azonos hegesztési eljdrasi MIG/MAG EasyJob-ok
atkapcsolasa.

- Az atkapcsolas ponthegesztésnél nem lehetséges.

Funkcié a MIG/MAG ,,Up / Down" (,,fel / le") gombbal
Kivalasztott EasyJob esetén az EasyJob, ellenkez6 esetben a he-
geszt8aram valtozik meg.

Nincs hegesztés Uzemmoad:
- Egymés utén az 6sszes MIG/MAG EasyJob atkapcsolodik.

Hegesztés Uzemmoddban:

- Azonos lizemmddu (2-Utem, 4-Utem(, kilonleges 4-Utem, 4-Utem(
szakaszos hegesztés) és azonos hegesztési eljarasi MIG/MAG Easy-
Job-ok atkapcsolasa.

A visszakapcsolas lehetséges.

A MIG/MA('z‘.-_ SEt
Standard kézi
hegesztés pa-
raméterei a Se-

tup menii 2.

szintjén

Orszag szerinti bedllitas (standard/USA) ... Std / US
Egység: -

Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)

Gyari beallitas:

Standard verzid: Std (méretadatok: cm / mm)
USA-verzio: US (méretadatok: in.)

C-C
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Hiit6egység vezérlése
(csak csatlakoztatott hiit6egység esetén)

Egyseég: -
Beallitasi tartoméany: AUt, On, OFF
Gyari beallitas: AUt

AUt:
A hltéegyseg 2 perces hegesztési sziinet utan kapcsol le.



FONTOS! Ha a hit6kdzeg hédmérséklet-feliigyelet és az dtdramlas-
felligyelet opcio be van épitve a h(it6egységbe, a hlit6egység a visszatérési
hémérséklet 50 °C ala cstkkenése esetén, de legkorabban 2 perc he-
gesztési szlinet utén lekapcsol.

On:
A hit8egyseég allandbdan bekapcsolva marad.

OFF:
A hlt8egyseég allanddan kikapcsolva marad.

FONTOS! A FAC paraméter alkalmazasakor a C-C paraméter nem all
vissza a gyari beallitdsra. Bevont elektrodés hegesztési eljaras kivalasztasa
esetén a hitéegység mindig lekapcsolva marad, ,On" allasban is.

C-t Cooling Time
(csak csatlakoztatott h(it6egység esetén)
Az dramlasfelligyelet megszdlalasa és a ,no | H20" szervizkod kiadésa
kdzo6tti idS. Ha a hitérendszerben példaul légbuborékok lépnek fel, a
hitbegység csak a beallitott id6 utan kapcsol le.
Egység: s
Beallitasi tartomany: 5 - 25
Gyari beallitas: 10
FONTOS! Tesztelés céljabodl a hiitSegység az dramforras minden bekap-
csolasa utan 180 masodpercig jar.
r Hegeszt6kori ellenallas (mOhm)
Lasd , A hegeszt8kor r ellendlldsdanak meghatarozasa” szakaszt a 116. ol-
daltol.
L Hegeszt6kor induktivitasa (mikrohenry)
Lasd ,A hegeszt8kor L induktivitasdnak kijelzése"” szakaszt a 118. oldaltol.
EnE Aziv elektromos energiaja a hegesztési sebességre vonatkoztatva
Egység: kJ
Beallitasi tartomany: On / OFF
Gyari beallitas: OFF
Mivel a haromjegy kijelz6n nem jelenithetd meg a teljes értéktartomany
(1 kJ — 99999 kJ), a kdvetkezb abrazolasi valtozatot valasztottuk:
Erték (kJ) / kijelzés a kijelzén:
1-999/1-999
1000 - 9999 / 1.00 - 9.99 (egyesek nélkil, pl. 5270 kJ -> 5.27)
10000 - 99999 / 10.0 - 99.9
(egyesek és tizesek nélkiil, pl. 23580 kJ -> 23.6)
Ejt EasyJob Trigger

az EasyJob kapcsolasanak aktivaldsa / deaktivalasa a pisztolyvezérlé
gomb segitsegével

Egyseég: -
Beallitasi tartomany: On / OFF
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Gyéri beallitas: OFF

Funkcié MIG/MAG pisztolyvezérlé gombbal
Nyomja meg réviden (< 0,5 s) a pisztolyvezérlé gombot.

Nincs hegesztés Uzemmoad:

- Egymés utén az 6sszes MIG/MAG EasyJob atkapcsolodik.

- Ha nincs kivalasztva EasyJob, a pisztolyvezérlé gomb normal mdédon
mUkodik.

- Ha nincs kivalasztva MIG/MAG EasyJob, nem torténik valtozas.

Hegesztés Uzemmoddban:

- Azonos lizemmdédu (4-Utemd, kilonleges 4-Utemd, 4-Utemi szaka-
szos hegesztés) és azonos hegesztési eljarasi MIG/MAG EasyJob-ok
atkapcsolasa.

- Az adtkapcsolas ponthegesztésnél nem lehetséges.

Funkcié a MIG/MAG ,,Up / Down” (,,fel / le") gombbal
Kivalasztott EasyJob esetén az EasyJob, ellenkezd esetben a he-
gesztbéaram valtozik meg.

Nincs hegesztés lzemmaod:
- Egymas utéan az 6sszes MIG/MAG EasyJob atkapcsolddik.

Hegesztés lzemmaodban:

- Azonos Gizemmadu (2-Utem(, 4-Utem(, kilonleges 4-Utem(, 4-Utem(
szakaszos hegesztés) és azonos hegesztési eljarasi MIG/MAG Easy-
Job-ok &tkapcsolésa.

A visszakapcsolas lehetséges.

A bevont SEt
elektrodas he-

gesztés pa-

raméterei a Se-

Orszag szerinti bedllitas (standard/USA) ... Std / US
Egyseég: -

Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)

Gyari beéallitas:

Standard verzid: Std (méretadatok: cm / mm)
USA-verzio: US (méretadatok: in.)

r (resistance) - hegeszt8kari ellenallas (mohm)
Lasd ,A hegeszt8kor r ellendlldsdnak meghatarozasa” szakaszt a 116. ol-
daltol.

L (inductivity) - hegeszt8kori induktivitas (mikrohenry)
Lasd ,A hegeszt8kor L induktivitasdnak kijelzése"” szakaszt a 118. oldaltol.

tup menii 2.
szintjén

r

L
AZ AVI-he- SEt

gesztés pa-
raméterei (Setup
menii 2. szint)
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Orszag szerinti beallitas (standard/USA) ... Std / US

Egység: -
Beallitasi tartomany: Std, US (standard / USA)



Gyari beallitas:
Standard verzié: Std (méretadatok: cm / mm)
USA-verzié: US (méretadatok: in.)

C-C

Cooling unit Control — hiit6egység vezérlés

(csak TST 3500c MP és csatlakoztatott hiitéegység esetén)

Egység: -

Beallitasi tartomany: Aut, ON, OFF

Gyari beallitas: Aut

Aut: A hitéegység 2 perces hegesztési szlinet utadn kapcsol le.

FONTOS! Ha a hi(t6kdzeg hémérséklet-feligyelet és az ataramlas-
fellgyelet opcio be van épitve a hlit6egységbe, a hlitéegység a visszatérési
hé&mérséklet 50 °C ala cstkkenése esetén, de legkorabban 2 perc he-
gesztési szUnet utdn lekapcsol.

On: a hiit6egység allanddan bekapcsolva marad

OFF: a hGt8egység allanddan kikapcsolva marad

FONTOS! A FAC parameéter alkalmazasakor a C-C paraméter nem 4ll
vissza a gyari beéllitasra. Bevont elektrodas hegesztési eljaras kivalasztasa
esetén a hlitéegység mindig lekapcsolva marad, ,,On" allasban is.

Cooling Time

(csak TST 3500c MP és csatlakoztatott hiitéegység esetén)

Az aramlasfelligyelet megszoélalasa és a ,no | H20" szervizkdd kiadasa
kozotti idé. Ha a hitdrendszerben példaul légbuborékok lépnek fel, a
hitéegység csak a beéllitott id6 utan kapcsol le.

Egység: s

Beallitasi tartomany: 5 - 25

Gyari beéllitas: 10

FONTOS! Tesztelés céljabol a hit8egység az dramforras minden bekap-
csoladsa utan 180 masodpercig jar.
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Hegesztdkor r ellenallasanak meghatarozasa

Altalanos tudni-
valok

A hegesztokori
ellenallas meg-
hatarozasa
(AFI/VFI he-
gesztés)

116

A hegeszt8kdr ellendllasdnak meghatéarozasaval kildnb6z6 tdmlékéteghosszak
esetén is mindig egyenletes hegesztési eredmeény érheté el — ezaltal az iv he-
gesztéfesziltsége a tomlEkoteg hosszatol és keresztmetszetétél figgetlenil
mindig pontosan szabdélyozva van. Az ivhossz mddositds hasznélata mar nem
szukséges.

A hegeszt8kdr ellendllasa a meghatarozas utan a kijelzdn jelenik meg.
r = hegesztékor ellenallas (mOhm)

A hegesztéfeszlltség a hegeszt&kor ellenallasanak korrekt meghatarozasa
esetén pontosan az iv hegesztéfesziltségének felel meg. Ha az aramforras kime-
neti csatlakozdin manualisan torténik a fesziltség mérése, az a tomlékoteg
feszlltségesésével nagyobb, mint az iv hegeszt&fesziltsége.

A hegesztékor ellenallasa a felhasznalt tomlékotegtél fugg:

- atdmlékoéteg hosszanak vagy keresztmetszetének modositdsa esetén
hatdrozza meg Ujra a hegeszt&kor ellenallasat

- ahegeszt8kdr ellendllasdt minden hegesztéeljarashoz kilén meg kell
hatdrozni a hozz4 tartozd hegeszt8aram vezetével

MEGJEGYZES!

A hegesztokori ellenallas hibas mérése negativ hatassal lehet a hegesztési

eredményre.

» Gondoskodjon réla, hogy a munkadarab érintkezd fellilete a testkébel csatla-
kozo kapocs kérnyékén optimalis legyen (megtisztitott, rozsdatlanitott
fellilet stb.).

Gondoskodjon rola, hogy a MANUAL / STD SYNERGIC / PULSE SYNERGIC
hegesztési eljardsok kdzil az egyik ki legyen valasztva

E Testelje a munkadarabot

E' Lépjen be a Setup meni 2. szintjére (2nd)

Valassza ki az ,r" parameétert

E Tavolitsa el a hegesztdpisztoly gazfuvokajat

E' Csavarozza fel az aramatadot

Gondoskodjon rdla, hogy a huzalelektroda ne alljon ki az araméatadobol

MEGJEGYZES!

A hegeszt6okori ellenallas hibas mérése negativ hatassal lehet a hegesztési

eredmeényre.

» Gondoskodjon rdla, hogy a munkadarab optimalis érintkezé feliletet biz-
tositson az dramatado szamara (megtisztitott, rozsdatlanitott felilet stb.).

Helyezze az aramatadot a munkadarab felliletére

E Nyomja meg réviden a pisztolyvezérlé gombot
- Kiszamitasra kerll a hegeszt8kori ellenallas. Mérés kdzben a kijelzén
Lfun” lathato



A hegesztokori

ellenallas meg-
hatarozasa (be-
vont elektrédas
hegesztés)

A mérés akkor fejez8dott be, ha a kijelz6 mOhm-ban kijelzi a hegesztékori el-
lenallast (pl. 11,4).

Szerelje fel Ujra a hegeszt&pisztoly gazfuvokajat

MEGJEGYZES!

A hegesztokori ellenallas hibas mérése negativ hatassal lehet a hegesztési

eredményre.

» Gondoskodjon réla, hogy a munkadarab érintkezd felilete a testkébel csatla-
kozo kapocs kérnyékén optimalis legyen (megtisztitott, rozsdatlanitott
fellilet stb.).

Gondoskodjon rdla, hogy ki legyen vélasztva a Stabelektroden-Schweifien
eljaras

|z| Testelje a munkadarabot

E' Lépjen be a Setup meni 2. szintjére (2nd)

Valassza ki az ,r" parameétert

MEGJEGYZES!

A hegesztokori ellenallas hibas mérése negativ hatassal lehet a hegesztési

eredmeényre.

» Gondoskodjon rdla, hogy a munkadarab optimalis érintkezé feluletet biz-
tositson az elektroda szamara (megtisztitott, rozsdatlanitott fellilet stb.).

E' Helyezze az elektrodat a munkadarab fellletére
E Nyomja meg a jobb oldali paraméter-kivalasztas gombot

.kV,fln| <|

Kiszdmitasra kerul a hegesztSkor ellenallasa. Mérés kdzben a kijelzén
Lrun* lathato.

A mérés akkor fejez8dott be, ha a kijelz6 mOhm-ban kijelzi a hegeszt6kori el-
lenallast (pl. 11,4).
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Hegesztékor L induktivitasanak lekérdezése

Altalanos tudni-
valok

Hegeszt6kor in-
duktivitasanak
kijelzése

A tomlékotegek
megfeleld elhe-
lyezése

118

A tomlbkotegek elhelyezése jelent8s hatassal van a hegeszt8kor induktivitaséara
és ezaltal befolyasolja a hegesztési eljarast. A lehetd legjobb hegesztési
eredmény elérése érdekében fontos a tomlékdtegek megfeleld elhelyezése.

Az utoljara megallapitott hegeszt&koér induktivitas kijelzése az L Setup-pa-
raméter segitségeével torténik. A hegeszt6kor induktivitdsanak tulajdonképpeni
kiegyenlitése a hegeszt8kor ellenalldasanak meghatarozasaval egyidejlileg
torténik. Az ezzel kapcsolatos részletes informaciok a ,Hegeszt6kor el-
lenalldasanak meghatérozésa” cimi fejezetben taldlhatok

E Lépjen be a Setup meni 2. szintjére (2nd)
E' Vélassza ki az , " paramétert

Az utoljara meghatarozott hegeszt6kor induktivitas (L) a jobb oldali digitalis ki-
jelzdn jelenik meg.

L ... Hegeszt6kor induktivitasa (mikrohenry)

N
A




Hibaelharitas és karbantartas
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Hibadiagnosztika, hibaelharitas

Altalanos tudni-
valok

Biztonsag

Kijelzett szer-
vizkédok

A késziilékek intelligens biztonsagi rendszerrel vannak ellatva. Igy messze-
menden mellézni lehetett az olvaddbiztositok hasznélatét. Az olvaddbiztositok
cseréje tehat nem szikséges. Az esetleges Uzemzavar elharitasa utan a készuléek
Ujra Uzemkész.

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem Osszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaloi dokumentaciojat.

/\ VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A munkéak elkezdése el6tt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett készuléket és komponenst biztositani kell ujbdli bekapcsolas
ellen.

» A késziulék felnyitasa utan megfeleld mérémuiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltdltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\  VESZELY!

Nem megfelel6 védbvezetd-osszekotések miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmény.

» A haz csavarjai megfeleld védbvezetd-csatlakozast biztositanak a haz
féldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhato véd&vezetb-csatla-
kozéas nélkuli csavarokra cserélni.

Ha egy itt fel nem sorolt hibalizenet jelenik meg a kijelz6kdn, a hiba a kdvetkezé
eljardsmaod segitségevel harithaté el:

E' Kapcsolja az dramforras halozati kapcsolojat - O - allasba
|z| Varjon 10 sec-ig
E' Kapcsolja a halozati kapcsolot - I - allasba:

Ha a hiba tobbszori kisérlet ellenére ismételten fellép, vagy az itt felsorolt
elharitasi intézkedések nem vezetnek eredmeényre:

E Jegyezze fel a kijelzett hibalizenetet
E' Jegyezze fel az aramforras konfiguraciojat
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[3] Részletes hibaleirdssal értesitse a szervizszolgalatot

ESr| 20

Ok: A felhasznalt hit6egység nem kompatibilis az dramforrassal

Elharitas: Csatlakoztasson kompatibilis hitéegységet

ELn| 8

Ok: A csatlakoztatott huzalelétold nincs tamogatva

Elharitas: Csatlakoztasson tdmogatott huzalelStolot

ELn| 12

Ok: kialdonbdzd tipusu anyagvalasztési kezeldpanelek vannak a rendszer-
ben

Elharitas: Csatlakoztasson azonos tipusu anyagvalasztasi kezel6paneleket

ELn |13

Ok: Ervénytelen modositas hegesztési eljaras valtas hegesztés kdzben

Elharitds: Hegesztés kdzben ne végezzen hegesztési eljaras valtast, tetszbleges
gombbal nyugtazza a hibalizenetet

ELn| 14

Ok: Egynél tobb robot-interfész van csatlakoztatva

Elharitas: Csak egy robot-interfészt szabad csatlakoztatni, ellendrizze a rend-
szerkonfiguraciot

ELn |15

Ok: Egynél tobb tavszabalyozdé van csatlakoztatva

Elharitas: Csak egy tavszabalyozoét szabad csatlakoztatni, ellenérizze a rend-
szerkonfiguraciot

Err | IP

Ok: Az dramforras vezérlése primer tulfesziltséget ismert fel

Elharitas: Ellendrizze a haldzati fesziiltséget.
Ha mégis megmarad a szervizkdd, kapcsolja ki az aramforrast, varjon
10 masodpercig, majd kapcsolja be ujra az aramforrast.
Ha még ezutan is fennall a hiba, értesitse a szervizszolgalatot

Err | PE

Ok: A foldaram-fellgyelet kioldotta az aramforras biztonsagi lekap-
csolasat.

Elharitas: Kapcsolja ki az dramforrast.
Allitsa fel szigetel® alapra az aramforrast.
Csatlakoztassa a testkabelt a munkadarab egy olyan részéhez, amely
kdzelebb van az ivhez.
Varjon 10 masodpercig, majd kapcsolja be Ujra az aramforrast.
Ha tobbszori kisérlet ellenére Ujra fellép a hiba, értesitse a szerviz-
szolgalatot.

PHA | SE1

Ok: Az aramforras 1-fazisi moédban Gzemel

Elharitas: -

PHA | SE3

Ok: Az dramforras 3-fazisu moédban tzemel

Elharitas: -



Err | 51
Ok: Halozati fesziltségesokkenés: A halozati fesziltség a tlréstartomany
also hatéra alad cs6kkent

Elharitas: Ellenbrizze a haldzati fesziiltséget. Ha mégis megmarad a szervizkdd,
értesitse a szervizszolgalatot.

Err | 52

Ok: Halézati tulfeszlltség: A haldzati fesziltség a tlréstartomany felsé
hatéra folé emelkedett

Elharitas: Ellenérizze a haldzati feszlltséget. Ha mégis megmarad a szervizkod,
értesitse a szervizszolgélatot.

EFd 5
Ok: Ervénytelen huzalelétold van csatlakoztatva
Elharitas: Csatlakoztasson érvényes huzalel&tolot

EFd 8
Ok: Huzalel&tolo tulmelegedés
Elharitds: Hagyja lehllni a huzalelStolot

EFd | 81, EFd | 83
Ok: Hiba a huzaltovabbité rendszerben (huzalelétolod hajtas tularam)

Elharitas: A tomlékoteget lehetbleg egyenes vonaluan fektesse le; ellenérizze a
huzalvezetd-bélést torés és szennyez8dés szempontjabodl; ellendrizze
a 4 gorgdbs elbtold szoritdbnyomasat

Ok: A huzalel8tolé motor megszorult vagy hibas
Elharitas: Ellendérizze a huzalel8told motort vagy értesitse a szervizszolgalatot

too | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tulmelegedés az dramforras primer kérében

Elharitas: Hagyja leh(lni az dramforrast. Ellendrizze és adott esetben cserélje le
a levegdszirét. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ventilator.

to1 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Booster tulmelegedés az dramforrasban

Elharitas: Hagyja lehllni az dramforrast. Ellendrizze és adott esetben tisztitsa
meg a leveg8szirdt. Ellenbrizze, hogy mikodik-e a ventilator.

to2 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Tulmelegedés az dramforras szekunder kdrében

Elharitas: Hagyja lehllni az dramforrast. Ellenérizze, hogy mikodik-e a ven-
tilator.

to3 | xxx

Megjegyzés: az xxx hémérsékletértéket jeldl

Ok: Huzalel&told motor tulmelegedés
Elharitas: Hagyja lehllni a huzalel&tolot
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toy | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: A hegesztépisztoly tulmelegedése
Elharitds: Hagyja lehllni a hegesztdpisztolyt

tos | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: Hltéegység tulmelegedés

Elharitds: Hagyja lehllni a hiit8egységet. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ven-
tilator.

to6 | xxx

Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jeldl

Ok: Tulmelegedés az aramforras transzformatoraban

Elharitas: Hagyja lehillni az aramforrast. Ellendrizze és adott esetben tisztitsa
meg a leveg8szirSt. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ventilator.

to7 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletérteket jelol

Ok: Tulmelegedés az aramforrasban

Elharitas: Hagyja lehllni az aramforrast. Ellendrizze és adott esetben tisztitsa
meg a leveg8szirst. Ellendrizze, hogy mikddik-e a ventilator.

tuo | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletérteket jelol

Ok: Tul alacsony hé6meérséklet az aramforras primer korében
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu1 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: Booster tul alacsony hémérséklete az aramforrasban
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu2 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletérteket jeldl

Ok: Tul alacsony h6meérséklet az aramforras szekunder kérében
Elharitas: Az dramforrast flitott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu3 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jeldl

Ok: Huzalelétold motor tul alacsony hémérséklete
Elharitas: Allitsa fel fitdtt helyiségben és hagyja felmelegedni a huzalel&tolot.



tuyg | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: A hegesztdpisztoly tul alacsony hédmérséklete

Elharitas: Helyezze el fGtdtt helyiségben és hagyja felmelegedni a hegesztSpisz-
tolyt.

tus | xxx

Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jelol

Ok: A hlUtéegység tul alacsony hédmérséklete
Elharitas: Allitsa fel f(itdtt helyiségben és hagyja felmelegedni a hiitSegységet.

tu6 | xxx
Megjegyzés: az xxx hEmérsékletérteket jeldl

Ok: Tul alacsony h6meérséklet az aramforras transzformatoraban
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

tu7 | xxx
Megjegyzés: az xxx hémérsékletérteket jelol

Ok: Tul alacsony h6mérséklet az aramforrasban
Elharitas: Az dramforrast fltott helyiségben allitsa fel és hagyja felmelegedni.

no | H20

Ok: A hl(t8kdzeg dtdramlasi mennyisége tul csekély

Elharitas: Ellenbrizze a h(it6kdzeg ataramld mennyiségét és a hlitbegységet a
hit6korrel egyltt (a minimalis ataramld mennyiséget lasd a készilék
kezelési Utmutatojanak ,Mliszaki adatok" fejezetében)

hot | H20
Ok: A hUtékdzeg hémérséklete tul magas

Elharitas: Hagyja lehllni a h(itéegységet a hit6korrel egyitt, amig a ,hot | H20"
maéar nem jelenik meg. Nyissa ki a hltSegységet és tisztitsa meg a
hitét. Ellendrizze a ventilator megfelel6 mikodését.

no | Prg
Ok: Nincs kivalasztva el8programozott program
Elharitas: Valasszon ki egy el8programozott programot

no | IGn

Ok: A ,gyujtasi idétullépés (Ignition Time-Out)" funkcid aktiv; a Setup
meniln belll beallitott, tovabbitott huzalhosszon belil nem folyik
aram. Mlkodésbe lépett az dramforras biztonsagi lekapcsolasa.

Elharitds: ROoviditse le a szabad huzalvéget, nyomja meg Ujra a pisztolyvezérld
gombot; tisztitsa meg a munkadarab fellletét; adott esetben allitsa
be a Setup meniben az ,Ito" paramétert

EPG | 17
Ok: A vélasztott hegesztési program érvénytelen
Elharitas: Valasszon érvényes hegesztési programot
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Megjelenitett
szervizkédok az
OPT Easy Docu-
mentation
kapcsan
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EPG | 29

Ok: A vélasztott jelleggdrbéhez nem 4&ll rendelkezésre a szlkséges hu-
zalel&told

Elharitas: Csatlakoztassa a megfelelé huzalelétolot, ellendrizze a tomlékoteg
dugds csatlakozoit.

EPG | 35
Ok: Az ,r" hegeszt&kori ellenallas meghatarozasa nem sikerult

Elharitads: Ellendrizze és szlkség esetén cserélje ki a testkabelt, az aramkébelt
vagy a tdmlékoteget, hatdrozza meg Ujra a hegeszt8kori ellendllast

no | dAt
Hegesztés nem lehetséges

Ok: A datum és az id6 nincs beallitva az aramforrason

Elharitas: a szervizkod alaphelyzetbe allitasahoz nyomja meg a nyilgombot;
Allitsa be a datumot és az id6t a szerviz meni 2. szintjén;
lasd a 99. oldalt.

bAt| Lo
Hegesztés lehetséges

Ok: Az OPT Easy Documentation akkumulatora gyenge

Elharitas: a szervizkod alaphelyzetbe allitasahoz nyomja meg a nyilgombot;
Ertesitse a szervizt (az akkumulator cseréjéhez)

bAt | oFF
Hegesztés nem lehetséges

Ok: Az OPT Easy Documentation akkumulatora lemerilt

Elharitas: a szervizkod alaphelyzetbe allitdsahoz nyomja meg a nyilgombot -
no | dAt jelenik meg a kijelzén;
Ertesitse a szervizt (az akkumulator cseréjéhez);
Az akkumulator cseréje utan allitsa be a datumot és az id6t a szerviz-
menu 2. szintjén;
lasd a 99. oldalt.

Err | doc
Hegesztés nem lehetséges

Ok: Hiba az adatok irasakor;
Bels6é dokumentacios hiba;
Kommunikacios hiba;

Elharitas: Kapcsolja ki és be az aramforrast

Err | USb
Hegesztés nem lehetséges

Ok: Ervénytelen fajlrendszer az USB-meghajton;
Altalanos USB-hiba

Elharitas: Huzza ki az USB-meghajtot



USB | full
Hegesztés nem lehetséges

Ok: A csatlakoztatott USB-meghajté megtelt
Elharitas: Huzza ki az USB-meghajtot, majd csatlakoztasson egy Uj USB-meg-
hajtot
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Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Altalanos tudni- Szokasos Uizemeltetési feltételek mellett a hegesztérendszer csak minimalis

valok apolast és karbantartast igényel. Néhdny pont betartdsa azonban elengedhetet-
len ahhoz, hogy éveken at mikddd&képes allapotban maradjon a hegesztérend-
szer.

Biztonsag

/\ VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkdk elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett készlléket és komponenst biztositani kell ujbdli bekapcsolas
ellen.

» A készulék felnyitasa utan megfeleld mérémuiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

P Olvass el és értse meg a készilék, és minden rendszerelem Osszes biztonsagi
eléirasat és felhasznaloi dokumentaciodjat.

Minden ilizembe - Vizsgalja meg a haldzati csatlakozdodugot és a haldzati kabelt, valamint a he-
helyezésnél geszt8pisztolyt, az dsszekotd tomlékoteget és a testelést sériilés szem-
pontjabdl

- Ellendrizze, hogy a késziilék korkoros tavolsdga 0,5 m (1 ft. 8 in.) értéku-e,
hogy a hitélevegs akadalytalanul bedramolhasson és tavozhasson

MEGJEGYZES!

A leveg6 be- és kibmlényilasait semmiképpen sem szabad lefedni, még részben
sem.

Sziikség esetén A porképzddéstél fiiggéen hiuzza ki oldalra, majd tisztitsa meg a haz hatoldalan
lévd levegbszirst
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2 havonta /A VIGYAZAT!

Anyagi kar veszélye.

» A leveg8sz(ir6t csak szaraz allapotban szabad felszerelni.

» SzUkség esetén slritett levegbvel vagy mosassal tisztitsa meg a le-
veglbszUlrét.
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6 havonta

Artalmatlanitas

130

/\  VIGYAZAT!

Siiritett levegd altal okozott veszély.
Anyagi karok lehetnek a kdvetkezményei.
» Ne fuvassa rovid tavolsagbol az elektronikus alkatrészeket.

Szerelje le a készllék oldalait, és szdraz, csbkkentett nyomésu slritett le-
vegdvel fuvassa tisztara a készulék belsejét.

E' Erds porosodéas esetén a hiitélevegd-csatornakat is tisztitsa meg

/\  VESZELY!

Az aramiités halalos lehet!

Aramiités veszélye a nem elSirasszerlien csatlakoztatott féldelSkabelek és

készulékféldelések miatt.

» Az oldalelemek visszaszerelésekor ligyeljen arra, hogy a foldel8kabelek és
keészulékfoldelések helyesen legyenek csatlakoztatva.

Az artalmatlanitast a hatalyos nemzeti és regionalis el&irasoknak megfelel&en
vegezze el.



Fliggelék
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Atlagos fogyasztasi értékek hegesztésnél

Atlagos huzal-
elektréda fo-
gyasztas MIG/
MAG-he-
gesztésnél

Atlagos védégaz
fogyasztas MIG/
MAG-he-
gesztésnél

Atlagos védégaz
fogyasztas AVI-
hegesztésnél

Atlagos huzalelektréda fogyasztas 5 m/perc huzalelGtolasi sebességnél

1,0 mm hu- 1,2 mm hu- 1,6 mm hu-
zalelektroda zalelektroda zalelektroda
atméro atméro atmeérd
Acél huzalelektroda 1,8 kg/dra 2,7 kg/ora 4,7 kg/dra
Aluminium huzalelektroda 0,6 kg/déra 0,9 kg/dra 1,6 kg/dra
Krom-nikkel huzalelektroda 1,9 kg/ora 2,8 kg/dra 4,8 kg/dra

Atlagos huzalelektréda fogyasztas 10 m/perc h

uzalel6tolasi sebességnél

1,0 mm hu- 1,2 mm hu- 1,6 mm hu-
zalelektréda zalelektroda zalelektroda
atméré atméro atméro
Acél huzalelektroda 3,7 kg/ora 5,3 kg/ora 9,5 kg/dra
Aluminium huzalelektroda 1,3 kg/ora 1,8 kg/dra 3.2 kg/ora
Krom-nikkel huzalelektroda 3.8 kg/ora 5,4 kg/ora 9,6 kg/dra
I’-|uz§l<?’lektroda 1,0mm | 1,2mm | 1,6 mm | 2,0mm | 2x1,2 mm (TWIN)
atmérd
Atlagog fo- 10 l/ 12 l/ 16 U/ 20 U/ 24 Uperc
gyasztas perc perc perc perc
Gazfuvoka
mérete 4 5 6 7 8 10
Atlago§ fo- 6 L/perc | 8 L/perc 10 l/ 12 l/ 12 l/ 15 U/
gyasztas perc perc perc perc
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MUSZAKI ADATOK

Kritikus nyers-
anyagokat tar-
talmazo atte-
kintés, a
késziilék
gyartasi éve

Kiilonleges
fesziiltség

A bekapcsolasi
idétartam fo-
galmanak ma-
gyarazata

134

Kritikus nyersanyagokat tartalmazé attekintés:

Az alabbi internetes cimen érhetd el az attekintés, amely tartalmazza, hogy mi-
lyen kritikus nyersanyagok talalhaték ebben az eszkdzben.
www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

A késziilék gyartasi évének kiszamitasa:

- minden készUlék sorozatszdmmal van ellatva

- asorozatszam 8 szdmjegybdl all - példaul 28020099

- azelsb két szamjegy adja meg azt a szdmot, amelybdl az eszkdz gyartasi éve
kiszdmithatd

- Ha ebbdl a szambodl kivon 11-et, akkor megkapja a gyartasi évet
- Példaul: Sorozatszam = 28020065, a gyartasi év kiszamitdsa =28 - 11 =

17, gyartasi év = 2017

A kuldnleges feszlltségre méretezett készilékekre az adattédbla miiszaki adatai
eérvényesek.

Minden max. 460 V héaldzati feszlltségl készulékre érvényes: Az alapkiviteld
halézati csatlakozédugd max. 400 V halézati fesziltségl Uzemet tesz lehetdvé.
460 V haldzati feszlltségig szereljen fel egy e célra engedélyezett haldzati csat-
lakozédugot vagy kosse be kdzvetlenll a haldzati ellatast.

A bekapcsolasi id6tartam (ED) egy olyan 10 perces ciklus id6tartama, amely alatt
a készulék a megadott teljesitménnyel Uzemeltethetd tulmelegedés nélkil.

MEGJEGYZES!

Az adattablan megadott ED értékek 40 °C-os kérnyezeti h6mérsékletre vonat-
koznak.

Ha a kérnyezeti hémérséklet magasabb, az ED-t vagy a teljesitményt ennek meg-
feleléen csSkkenteni kell.

Példa: Hegesztés 150 A-rel 60%-0s ED mellett
- Hegesztési fazis = a 10 perc 60%-a = 6 perc
- Lehdlésifazis = fennmarado id8 = 4 perc

- Alehdlési fazis utan uUjra kezd&dik a ciklus.


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability

60 % . .
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min. 6 Min. 10 Min.

Amennyiben megszakitasok nélkil Gzemben kell maradnia a készuléknek:

Keressen ki a miiszaki adatokban egy olyan 100%-o0s ED értéket, amely a
fennallé kérnyezeti hémérsékletre vonatkozik.

Ennek az értéknek megfeleléen csdkkentse a teljesitmény vagy az ara-
merdsség értékét ugy, hogy a készilék lehllési fazis nélkil tzemben marad-
hasson.
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TSt 3000c Pulse
TSt 3000c Pulse
nc
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Halozati feszlltség (U;)

3x380/ 400V, 3x 460V

Max. effektiv primeraram (I;q¢f)

3x 380/ 400V 14,0 A
3 X460V 12,0 A
Max. primeraram (I1max)

3x380/ 400V 19,0 A
3 x 460V 16,0 A
Halozati biztosito 35 A, lomha
Halozati feszultség tlrése -10 / +15%
Halozati frekvencia 50/ 60 Hz
cos fi (1) 0,99
Max. megengedett halézati impedan- 92,2 mOhm
cia Zmax @ PCC-nt)

Javasolt hibaaram-védd&kapcsold B tipus
Hegeszt8aram-tartomany (I,)

MIG / MAG 10 - 300 A
AVI 10- 300 A
Bevont elektroda 10 - 300 A

Hegesztdaram 10 perc / 40 °C
(104 °F) esetén

40% / 300 A
60% /280 A
100% /240 A

Kimeneti fesziltségtartomany a
szabvanyos jelleggbrbe szerint (U,)

MIG / MAG 14,5 -29,0V
AVI 10,4 -22,0V
Bevont elektréda 20,4 -32,0V
Uresjarati fesziiltség 59V
(Ug peak / Ug r.m.s)

Latszolagos teljesitmény 400 V AC 11,8 kVA
esetén

IP-védettség IP23
Hltési mod AF
Szigetelési osztaly B
Tulfeszlltség-kategoria III
Szennyezettségi fok az IEC60664 3
szabvany szerint

EMC készllékosztaly A2)
Biztonsagi jeldlés S, CE, CSA

Méretek (h x sz x ma)

747 X 300 X 497 mm
290.4x11.8 x19.6in.

Témeg

36 kg / 79.4 lb.




Max. véd8gaznyomas

5 bar / 72.52 psi

HGtbkozeg Eredeti Fronius
Huzalsebesség 1-25 m/perc/ 40 - 980 ipm
Huzalel&tolo 4-gorgbs huzalelStold
Huzalatmeérd 0,8-1,6 mm/0,03-0,06in.

Huzaltekercs-atméré

max. 300 mm / max. 11.81 in.

Huzaltekercs sulya

max. 19,0 kg / max. 41.9 lb.

Max. zajkibocsatas (Lwa)

72 dB (A)

Az energiafogyasztés tétlen allapot-
ban 400 V esetén

36,5 W

Az dramforras hatékonysaga
300 A/ 32V esetén

90%

1) Interfész a 230 / 400 V-0s, 50 Hz-es villamos kdzhaldzathoz
2) Az A emisszidosztalyu készllékek nem olyan lakddvezetben valo
hasznalatra késziltek, amelyekben az elektromos ellatas kisfesziltségi

kozhaldzaton keresztil torténik.

Az elektromagneses Osszeférhetéséget vezetéken terjedd vagy ki-

sugarzott radiofrekvencidk befolyasolhatjak.
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Hegesztési program tablazatok

Hegeszt6prog-
ram-matrica a
késziiléken
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Az dramforrason talalhato egy, a leggyakoribb hegesztési programokat tartal-

mazo matrica:

Standard welding characteristics

Tst - 3000 Pulse

Configuration

& o v

KL-DB: 3992 X s 0% 11
Steel ER 70-120 o] 1 Al
Steel ER 70-120 azcon| 15 =Bln|n|n|n
Steel ER 70120 aretszsucoz| 12 =C|ln|ln|n|x
Steel ER 70-120 L =o|"|77|™
CrNi Stainless avaazmcoz | 2 m 3,+3 B _|-|, .|-|. .|_|. .I-l.
CuSi3 ER CuSi-A o] 355 =Eln|lnlnln
AlMg ER5xxx U ff-:} 5*? Elnln .|-|. .I-l.
AISi ER 4xxx oo | 555 e E nln|ln
Metal Cored R =B - n
Metal Cored Aretazsucoz| © et = C - .|_|.
Self-shielded 7 =t - B
- N
Additional welding characteristics
SP Configuration D tomiinch

Tst - 3000 Pulse
KL-DB: 3992

&

CrNi Stainless FCW
Ar+ 15-25%C02

UL

12 14 16

.045 052 1/16

UL

CrNi Stainless root
Ar+ 2,5%C02

Rutil FCW E71T FCW
€02 100%

Rutil FCW E71T FCW
Ar+ 15-25%C02

Bl

UL

Basic FCW E70T FCW
€02 100%

Basic FCW E70T FCW
Ar+ 15-25%C02

||| ||

Steel dyn ER70-120
Ar+ 8-10%C02

UL

Steel dyn ER70-120
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Ar+ 15-25%C02

o|la|lar]w|n

1 Y
1 Y

42,0409,0729

= Standard

Pulse

Hegesztéprogram-matrica az dramforrdson




Hegeszt6prog- 1 @ Steel/ERTO-120 ., A hegesztési programok akkor aktivak,
Y y inc mm " - "
;?ST'tggéaz;";k- 2 @ CrNi/Stainless 030 @ 0,8 ?at a "dS EZ) ?ett}‘kp para”t‘)et,el[,ftd
3 ¢ 3 @ CuSi/ER Cusi-A 0350 0,9 €0, 100% @ A standardj ertexre van beatlitva.
- 9 J74 y -
4 @B AIMg/ER 5xxx 040 @B 1,0  Ar+2-12%CO, l B Hegesztdprogram-adatbéazis: DB 3992
5 @AISIER oo 0450812 Ar+13-25%CO, Bl C

6 [ Metal Cored .052 1 1,4 Ar+2-8%0, ll D

7 @ Self-shielded  1/16 @l 1,6 Ar100% @ E

s @ sP sP @B sP sPElF

By :
19 [
Standard welding characteristics
Material Gas Configuration ®§ » Diameter
@\ [ 0;8mm 0,9 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,4 mm 1,6 mm SP
[ ] 20301 .035“ .040“ | .045“ .052“ 1/16“
Steel/ER70-120 CO2 100% 100 WA $2290 | S2300| $2310| S2322
Seaero 0 | Aeoimeco.  |1m | mms| S22 |s2298] szaoe | sasae
S2485 | S2486 | S2487 | S2488
- - 0,
Steel/ER70-120 Ar + 13-25% CO: 100 Ec P4006 | P3990 | P3958 | P3987
Steel/ER70-120 Ar + 2-8% Oz 100 L) S2285 | 52297 | $2307 | 52323
" S2427 [ S2402 | S2426 | S2405
199
CrNi/Stainless Ar + 2-12% CO2 2 mB P3969 | P3970 | P3968 | P3966
. S2496 | S2495 | S2493 | S2497
- . 0,
CuSi/ER-CuSi-A Ar 100% 3m WE p3973 | P3974 | P3976 | P3975
S3639 | S3643
0,

AMg/ER Sxo0x Ar 100% «m E| p3955|paoss | Pagsa | P3oss
AISI/ER 4xxx Ar 100% 50 WE P4048 ﬁggg? ggggg
Metall Cored Ar +2-12% CO: cm ms S2420 Soame
Metall Cored Ar + 13-25% CO2 6 mc S2421 ggggg
Self-shielded (no Gas) 78 2350 S2349
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Additional welding characteristics
Material Gas Configuration ®§ » Diameter
@\ ] 0,8 mm 0,9 mm 1,2 mm 1,4 mm 1,6 mm SP
[ ] 2030 .035“ . .045“ .052“ 1/16“
. S2423 S2424
0,
CrNi/Stainless FCW Ar +18% CO: 8 @ sP mA P4014 P4013
CrNi/Stainless root Ar + 18% CO2 8 I sp WA S2440 | 52441 | S2442 | S2443
Rutil FOW/E71T FCW | COz 100% smsp| mc S2471 S24r2
. S2411 $2320
Rutil FCW/E71T FCW Ar + 18% CO:2 8 I sP ] P4065 P4007
Basic FCW/E70T FCW | CO2100% 8 M sP WE S2474
. S2473
Basic FCW/E70T FCW | Ar+ 25% CO2 s SP| SPIBF P4011
Steel dyn/ER70-120 Ar + 8% CO2 100 SPIMF $2292 82302 | $2312 | §2326
Steel dyn/ER70-120 | Ar +18% CO2 2m | spmm | S2293|S2303|82313| 82327
Steel dyn/ER70-120 | Ar + 4% CO. 3m | spmm | S2291|S2301|8S2311 | 52325
Steel/root €02 100% 4m | spmm | S2502|S2501182499 S2500
S3962 | S2305 | S2315 | S2329
0,
Steel/root PCS Ar + 8% CO2 500 SPIB F P3997 | P3978 | P3986
S4017 | S2306 | S2316 | S2330
0y
Steel/root PCS Ar + 18% CO:2 6 SPMF P3993 | P3967 | P3989
Steel/root Ar +4% Oz smm | spmm | S2294|52304|82314 (312)328
CrNi/Stainless Ar+90He +2,5% CO. | 28 WA (822)404
CrNi/Stainless Ar + 90He + 2,5% CO= 2D mB 32)407
CrNi/Stainless Ar +33He + 1% CO: 2 Wmc ;322)403
CrNi/Stainless Ar + 33He + 1% CO:2 2 L) (812)406
MAP409Ti FCW Ar +2% O 2 mE 22)464

(1)d=12mm(2)d =0,9 mm
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Hegeszt6prog- A hegesztési programok akkor aktivak,
AbLS K 1 @B SteelER70120 | A SEt” S . Us”
;:T';gooazgt‘: ' ) EBCNi/Stikss 030 @08 ( S SaAl’) , Ec'k etup ps ra rl?izter ,
Cc Pulse ertexre van bealtllitva.
us 3 @B CuSi/ER Cusi-A  .035 @ 0,9 €0, 100% I A
4 @B AIMg/ER 5xxx 040 @B 1,0 Ar+2-12%CO, Il B o -
d s Hegesztéprogram-adatbéazis: UID 3992
5 @ AISi/ER 4xxx 04500 1,2 Ar+13-25%CO, ll C
6 [ Metal Cored .052 0 1,4 Ar+2-8%0, ll D
7 @ Self-shielded  1/16 [ 1,6 Ar100% @ E
s @ sP sP @B sP sPElF
o X :
192 [
Standard welding characteristics
Material Gas Configuration @%g Diameter
@\ [ 0;8mm 0,9 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,4 mm 1,6 mm SP
[ ] .030€) .035“ .040“  .045% .052“ 1/16“
Steel/ER70-120 CO: 100% 100 @ a| 52290 S2300) S2310) $2322
. $2418 | 52370 | $2308 | 52377
Steel/ER70-120 Ar +2-12% CO: 100 W B| 2iooo | paoot | P3977 | P397e
. $2419 | $2369 | $2309 | $2376
Steel/ER70-120 Ar +13-25% CO: 100 W C| 27006 | Paoso | paoss | Paosy
Steel/ER70-120 Ar +2-8% O 100 m p| 5228552207 82307
) . 52427 | 52402 | S2426 | S2405
CrNi/Stainless Ar + 2-12% CO2 2 mB P3969 | P3970 | P3968 | P3966
) ) ) $2496 | 52495 | $2493 | S2497
CuSi/ER-CuSI-A Ar 100% 3 WmE p3973 | P3o74 | P3976 | P3075
. $3639 | S3643
AIMg/ER Sx00x Ar 100% 4= B E| 3955 | paoss | p3osa | p3gss
) ) $3640 | S3092
AISI/ER 4xxx Ar 100% 50 WmE pa04s | P3961 | P3960
Metall Cored Ar +2-12% CO» 6 ms $2420 Soame
0 52386
Metall Cored Ar + 13-25% CO: 6 lc P3983
Self-shielded (no Gas) 700 52350 S2349
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Additional welding characteristics
Material Gas Configuration ®§ » Diameter
@\ a 0,8mm 0,9 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,4 mm 1,6 mm SP
[ 10304 035" .040%  .045% 052 1/16"

CrNi/Stainless FOW | Ar + 15-25% CO: smsP| WA ﬁigfi gigfg
CrNi/Stainless root | Ar +2,5% CO2 gmasp | mmp | S2440|S2441| S2442) S2443
Rutil FCW/E71T FCW | CO: 100% smsP| mc S2471 S2472
Rutil FCW/E71T FCW | Ar + 15-25% CO» gmisP| mD giggg giggs
Basic FCW/E70T FCW | CO2 100% gmisP| WE S2474 S2476

. S2473
Basic FCW/E70T FCW | Ar + 15-25% CO: SEESP |SPENF paot:
Steel dyn/ER70-120 | Ar + 8-10% CO: 1mm |spmm | S2374|S2367| S2312| $2380
Steel dyn/ER70-120 | Ar + 15-25% CO» 2m  |spmm | S2°75|S2366| S2313) S2379
Steel dyn/ER70-120 | Ar + 4% O» 3@ |spmm | S2291|S2301| 82311 82325
Steel/root €Oz 100% 4m |spmm p | S2502| S2501| S2499) 2500
Steel/root PCS Ar +8-10% CO2 s |(spmmF | 5%% ﬁggg‘; ﬁgg;g ﬁgggg
Steel/root PCS Ar + 15-25% COz cmm |spmmF | 5392 ggggg ﬁggés ﬁgggg
Steel/root Ar + 4% Oq gmm |spmm | S4017| S2304| S2314 (312)328
CrNi/Stainless Ar +90He +2,5% CO. | 2 8 M| A (822)404
CrNi/Stainless Ar + 90He + 2,5% CO: 2 mB (812)407
CrNi/Stainless Ar + 33He + 1% CO: 2 mc (322)403
CrNi/Stainless Ar + 33He + 1% CO2 2 WD (812)406
MAP409Ti FCW Ar+2% O, 2m mE (812)464

(1)d=12mm(2)d =0,9 mm
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spareparts.fronius.com

&~ SPAREPARTS
oo ONLINE

r

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.
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